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Artikel-Nr. Artikel Seite
 VHM-Gravierfräser

5 102 525 VHM-Gravierfräser 60° 6

 VHM-NC-Anbohrer
5 102 702 VHM-NC-Anbohrer 90° 6

5 102 703 VHM-NC-Anbohrer 142° 7

 VHM-NC-Entgrater
5 105 205 VHM-NC Entgrater 60° 8

5 105 210 VHM-NC Entgrater 90° 8

 VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater
5 105 225 VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater 45° 9

 VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung
5 103 055 VHM-Hochleistungsbohrer, 

TiAIN, IK, 3xD
10

5 103 095 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 5xD

13

5 103 096 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 7xD

16

5 103 097 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 12xD

18

5 103 098 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, - INOX, 3xD

20

5 103 099 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, - INOX, 5xD

23

 VHM-HPC-Schaftfräser
5 112 790 VHM-HPC-Schaftfräser, Alcrona Pro, 

kurz, 35°/38°
26

5 112 820 VHM-HPC-Schaftfräser, Alcrona Pro, 
mittel, 35°/38°

26

5 112 830 VHM-HPC-Schaftfräser, mittel,
mit Hinterschliff, Alcrona Pro, 35°/38°

27

5 112 832 VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro,
extra lang, mit Hinterschliff, 35°/38°

28

5 112 833 VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro,
lang, mit Hinterschliff, 35°/38°

28

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

TOP
SELLER

Anwendungs-
bereich



3Preise CHF/Stk. exkl. MwSt.

Artikel-Nr. Artikel Seite
 VHM-Gravierfräser

5 102 525 VHM-Gravierfräser 60° 6

 VHM-NC-Anbohrer
5 102 702 VHM-NC-Anbohrer 90° 6

5 102 703 VHM-NC-Anbohrer 142° 7

 VHM-NC-Entgrater
5 105 205 VHM-NC Entgrater 60° 8

5 105 210 VHM-NC Entgrater 90° 8

 VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater
5 105 225 VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater 45° 9

 VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung
5 103 055 VHM-Hochleistungsbohrer, 

TiAIN, IK, 3xD
10

5 103 095 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 5xD

13

5 103 096 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 7xD

16

5 103 097 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, 12xD

18

5 103 098 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, - INOX, 3xD

20

5 103 099 VHM-Hochleistungsbohrer, 
TiAIN, IK, - INOX, 5xD

23

 VHM-HPC-Schaftfräser
5 112 790 VHM-HPC-Schaftfräser, Alcrona Pro, 

kurz, 35°/38°
26

5 112 820 VHM-HPC-Schaftfräser, Alcrona Pro, 
mittel, 35°/38°

26

5 112 830 VHM-HPC-Schaftfräser, mittel,
mit Hinterschliff, Alcrona Pro, 35°/38°

27

5 112 832 VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro,
extra lang, mit Hinterschliff, 35°/38°

28

5 112 833 VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro,
lang, mit Hinterschliff, 35°/38°

28

Artikel-Nr. Artikel Seite
 VHM-HPC-Schaftfräser

5 112 846 VHM-HPC-Schaftfräser S1, kurz, 35°/38° 29

5 112 831 VHM-HPC-Schaftfräser S1, mittel 
mit Hinterschliff, 35°/38°

30

5 112 848 VHM-HPC-Schaftfräser S1, mittel 
mit Hinterschliff, 35°/38°

31

 VHM-HPC-Torusfräser
5 113 029 VHM-HPC-Torusfräser Alcrona Pro,

mittel, mit Hinterschliff, 35°/38°
32

5 112 847 VHM-HPC-Torusfräser S1, mittel,
mit Hinterschliff, 35°/38°

33

5 112 849 VHM-HPC-Torusfräser S1, lang,
mit Hinterschliff, 35°/38°

34

 VHM-HPC-Radiusfräser
5 112 947 VHM-HPC-Radiusfräser Alcrona Pro,

mittel, mit Hiterschliff, 35°/38°
35

 VHM-Schruppfräser
5 112 860 VHM-Schruppfräser Aldura 36

 VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium
5 112 890 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu

3-schneidig
37

5 112 891 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
3-schneidig

38

5 112 892 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu
lang, 3-schneidig

39

5 112 893 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
lang, 3-schneidig

40

5 112 894 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu
IK, lang, 3-schneidig

41

5 112 895 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
IK, lang, 3-schneidig

42

Anwendungsbereich

Materialklasse geeignet bedingt geeignet nicht geeignet

Stahl

INOX

Gusseisen

Nichteisenmetalle

Sonder-/Titanlegierungen

Harte Werkstoffe

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Anwendungs-
bereich
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Artikel-Nr. Artikel Seite
 VHM-HPC- Schaftfräser für Aluminium

5 112 896 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu
4-schneidig

43

5 112 897 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
4-schneidig

43

5 112 898 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu
6-schneidig

44

5 112 899 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
6-schneidig

44

5 112 910 VHM-HPC-Schaftfräser, Alu
lang, 6-schneidig

45

5 112 911 VHM-HPC-Schaftfräser, DLC
lang, 6-schneidig

45

 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser
5 112 834 VHM-HPC-Trochoidalfräser S1, mittel,

mit Hiterschliff, 5-schneidig
46

5 113 069 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 
2xD, mit Hiterschliff, 35°/38°

47

5 113 070 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 
3xD, 35°/38°

48

5 113 071 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 
3xD, mit Hinterschliff, 35°/38°

48

5 113 072 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 
5xD, mit Hinterschliff, 35°/38°

49

5 113 076 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser 
INOX-Titan, AlTiN, 3xD, 35°/38°

50

5 113 077 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser 
INOX-Titan, AlTiN, 3xD, mit Hinterschliff, 
35°/38°

50

5 113 078 VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser 
INOX-Titan, AlTiN, 5xD, mit Hinterschliff, 
35°/38°

51

Anwendungsbereich

Materialklasse geeignet bedingt geeignet nicht geeignet

Stahl

INOX

Gusseisen

Nichteisenmetalle

Sonder-/Titanlegierungen

Harte Werkstoffe

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Anwendungs-
bereich
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 Zerspanungstechnik

MITSUBISHI - VHM-Werkzeuge, Bohrer, Fräser, 
Wendeschneidplatten, Trägerwerkzeuge usw.

DORMER  PRAMET - HSS- und VHM-Werkzeuge, Bohrer, Fräser,  
Reibahlen, Senker, Gewindebohrer, Gewindeformer, Gewindefräser usw.

STAHLUX - VHM-Werkzeuge + HSS-Werkzeuge 
®

 Werkzeugaufnahmen

SCHÜSSLER - Werkzeugaufnahmen für Fräsmaschinen

EPPINGER - Feststehende Werkzeughalter, Angetriebene Werkzeughalter, 
Werkzeugwechselsysteme für Drehmaschinen

SWISSTOOLS - Werkzeugaufnahmen für Fräsmaschinen,
Werkzeughalter für Drehmaschinen

 Spanntechnik

KIPP - Spanntechnik für Fräsmaschinen

AMF - Spanntechnik mechanisch

 Werkzeugvoreinstellgeräte, Schrumpfgeräte

PWB EVOSET - Werkzeugvoreinstellgeräte, Schrumpfgeräte

SCHÜSSLER - Schrumpfgeräte

 Messtechnik

TESA - Handmessmittel, Höhenmessgeräte, usw.

FEINMESS SUHL (FMS)  - Handmessmittel, Messmaschinen, Prüfplätze, usw.

VHM-HPC-TorusfräserVHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerUnsere Lieferwerke - Zerspanungslieferanten



6 www.taff-tool.ch

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-Anbohrer

VHM-Gravierfräser 60°, STAHLUX ®

Werksnorm, Typ N, Spitzenwinkel 60°.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen, Nichteisenmetalle
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe
Schaft HA
Schneidentoleranz h11
Werkstoff VHM
Oberfläche unbeschichtet

Bestell-Nr. 5 102 525

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Zähnezahl Vorschub
mm/Z

Preis
CHF

000300 3 15 40 1 0.010 - 0.020 12.00
000400 4 15 40 1 0.015 - 0.027 15.00
000600 6 15 40 1 0.020 - 0.032 20.00

 Material Stahl Rostfrei Guss Alu
 Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2  < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 600 N/mm2

 Vc (m/min) 65  40 55 140

VHM-NC-Anbohrer 90°, STAHLUX ®

Werksnorm, Spitzenwinkel 90°, für den universellen Einsatz.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen, Nichteisenmetalle
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe
Schaft HB, HA*
Schneidentoleranz h7
Werkstoff VHM
Oberfläche unbeschichtet

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Zähnezahl Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000300 3.0* 8 38 2 0,070 – 0,160 17.00
000400 4.0* 10 50 2 0,100 – 0,200 17.00
000500 5.0* 13 50 2 0,100 – 0,250 17.00
000600 6.0 11 57 2 0,125 – 0,315 17.00
000800 8.0 19 63 2 0,160 – 0,315 22.00
001000 10.0 20 66 2 0,200 – 0,400 36.00
001200 12.0 22 73 2 0,200 – 0,500 41.00
001600 16.0 24 82 2 0,250 – 0,630 78.00
002000 20.0 30 92 2 0,315 – 0,630 127.00

Bestell-Nr. 5 102 702

Material Alu & Al-Leg. Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Alu & Al-Leg. 
>10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing, 
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe,
thermoplastisch Superlegierungen Titanwerkstoffe

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2  > 600 N/mm2  < 600 N/mm2  < 600 N/mm2  > 260 HB  < 1400 N/mm2
Vc (m/min) unbeschichtet 180 150 100 65 70 100 110 20 25

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstahl  Unlegierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT)
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2 < 750 N/mm2  < 800 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) unbeschichtet 90 80 80 45 65 55 120 40 

 VHM-Gravierfräser / VHM-Anbohrer

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-gravierfraeser-60-stahlux
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-nc-anbohrer-90-stahlux
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VHM-HPC-Torusfräser

VHM-NC-Anbohrer, TiAlN, STAHLUX - 142°, 2-schneidig ®

Werksnorm, Spitzenwinkel 142°. Exakter Spitzenanschliff für hohe Form- und Lagegenauigkeiten. 
Stabil durch kurze Spannuten.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen, Nichteisenmetalle
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe
Schaft HB, HA*
Schneidentoleranz h7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN

Bestell-Nr. 5 102 703

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Zähnezahl Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000300 3.0* 8 38 2  0,070 – 0,160 21.00
000400 4.0* 10 50 2 0,100 – 0,200 21.00
000500 5.0* 13 50 2 0,100 – 0,250 21.00
000600 6.0 11 57 2 0,125 – 0,315 21.00
000800 8.0 19 63 2 0,160 – 0,315 27.00
001000 10.0 20 66 2 0,200 – 0,400 42.00
001200 12.0 22 73 2 0,200 – 0,500 50.00
001600 16.0 24 82 2 0,250 – 0,630 98.00
002000 20.0 30 92 2 0,315 – 0,630 153.00

VHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-Anbohrer

Material Alu & Al-Leg. Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Alu & Al-Leg. 
>10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing, 
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe,
thermoplastisch Superlegierungen Titanwerkstoffe

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2  > 600 N/mm2  < 600 N/mm2  < 600 N/mm2  > 260 HB  < 1400 N/mm2
Vc (m/min) TiAIN 220 180 140 80 85 115 130 35 40

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstahl  Unlegierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT)
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2 < 750 N/mm2  < 800 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) TiAIN 110 100 100 65 85 75 140 60

VHM-Anbohrer

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158549


8 www.taff-tool.ch

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC Entgrater

VHM-NC-Entgrater 60°, STAHLUX ®

DIN 6527, Typ N, Spitzenwinkel 60°.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen, Nichteisenmetalle
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe
Schaft HB, HA* 
Schneidentoleranz h10
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Code-Nr. Ø
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl Fasen/Entgraten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.0 54 4* 4 0,008 – 0,015 19.00
000600 6.0 57 6 4 0,010 – 0,020 21.00
000800 8.0 63 8 4 0,015 – 0,030 25.00
001000 10.0 72 10 4 0,025 – 0,040 34.00
001200 12.0 83 12 4 0,035 – 0,050 55.00
001600 16.0 92 16 4 0,045 – 0,065 102.00
002000 20.0 104 20 4 0,060 – 0,075 146.00

Bestell-Nr. 5 105 205

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Entgrater

VHM-NC-Entgrater 90°, STAHLUX ®

DIN 6527, Typ N, Spitzenwinkel 90°. 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen, Nichteisenmetalle
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe
Schaft HB, HA* 
Schneidentoleranz h10
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Code-Nr. Ø
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl Fasen/Entgraten
mm/Z

Preis
CHF

000100 1 38 3* 3 0,002 – 0,005 19.00
000120 2 38 3* 3 0,004 – 0,007 19.00
000130 3 38 3* 4 0,006 – 0,010 19.00
000200 4 54 4* 4 0,008 – 0,015 19.00
000300 6 57 6 4 0,010 – 0,020 21.00
000400 8 63 8 4 0,015 – 0,030 25.00
000500 10 72 10 4 0,025 – 0,040 34.00
000600 12 83 12 4 0,035 – 0,050 55.00
000700 16 92 16 4 0,045 – 0,065 102.00
000800 20 104 20 4 0,060 – 0,075 146.00

Bestell-Nr. 5 105 210

Material Allgemeine 
Baustähle

Legierte 
Einsatzstähle Automatenstähle Rostfreie Stähle Gusseisen 

(GGG,GT) Aluminium Sonder-/
Titanlegierungen

Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 850 – 1000 N/mm2  < 850 N/mm2  < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2
Vc (m/min) Alcrona Pro 120  80 120 80 120 150 60

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-nc-entgrater-60-stahlux
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-nc-entgrater-90-stahlux
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VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater 45° Winkel, STAHLUX ®

Werksnorm, Typ N, 45° Winkel, Ø 2-6 mm verjüngter Schaft.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HA
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 105 225

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP 
mm

Gesamtlänge
mm

Zähnezahl Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/Z

Preis
CHF

000200 2.0 1.4 8 100 3 6 0,004 – 0,010 48.00
000204 2.0 1.0 9 75 3 4 0,004 – 0,010 41.00
000300 3.0 2.0 8 100 4 6 0,005 – 0,010 48.00
000304 3.0 1.5 12 75 4 4 0,005 – 0,010 41.00
000400 4.0 3.0 10 100 4 6 0,005 – 0,013 49.00
000404 4.0 2.0 17 75 4 4 0,005 – 0,013 41.00
000500 5.0 4.0 15 100 4 6 0,005 – 0,013 57.00
000600 6.0 4.0 15 100 4 6 0,008 – 0,015 57.00
000800 8.0 3.2 - 100 4 6 0,010 – 0,018 74.00
001000 10.0 4.3 - 100 4 6 0,010 – 0,020 91.00
001200 12.0 5.0 - 100 4 6 0,012 – 0,023 108.00
001600 16.0 8.0 - 100 4 10 0,015 – 0,030 144.00

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle Unlegierte 

Vergütungsstähle
Legierte 

Einsatzstähle Rostfreie Stähle Hartguss Gusseisen 
(GGG,GT) Aluminium Sonder-/

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2  850 – 1000 N/mm2  850 – 1000 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2  < 850 N/mm2  > 350 HB < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2
Vc (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 40 60 70 320 35

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater 

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-vor-und-rueckwaertsentgrater-45-sta
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 3xD ®

DIN 6537, 3xD, rechtsschneidend, mit Innenkühlung. Vielseitiger Hochleistungsbohrer Typ N für 
die Zerspanung von lang- und kurzspanenden Werkstoffen wie Bau- und Einsatzstähle, Stahlguss, 
Vergütungsstähle, Bronze, Guss und hochlegierte AISi-Legierungen. Fluchtungsgenaue Bohrungen 
mit engen Durchmessertoleranzen und guten Oberflächen. Gutes Eigenzentrierverhalten sowie 
Erzeugung kurzer Späne durch konkave Schneidengeometrie mit Spezialanschliff und -ausspitzung. 

Innenkühlung 25 bar
Toleranz m7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 140°
Schaft bis Ø 2,9 mm HA Schaft 

ab Ø 3,0 mm HB-Schaft

Bestell-Nr. 5 103 055
Code-Nr. Ø

mm
Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000200 2.0 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000210 2.1 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000215 2.15 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000220 2.2 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000230 2.3 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000240 2.4 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000250 2.5 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000260 2.6 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000265 2.65 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000270 2.7 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000280 2.8 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000285 2.85 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000290 2.9 20 55 4 0,06 – 0,11 19.00
000300 3.0 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000310 3.1 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000320 3.2 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000325 3.25 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000330 3.3 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000340 3.4 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000350 3.5 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000360 3.6 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000370 3.7 20 62 6 0,06 – 0,14 19.00
000380 3.8 24 66 6 0,06 – 0,14 19.00
000390 3.9 24 66 6 0,06 – 0,14 19.00
000400 4.0 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000410 4.1 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000420 4.2 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000430 4.3 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000440 4.4 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000450 4.5 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000460 4.6 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000465 4.65 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000470 4.7 24 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000480 4.8 28 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000490 4.9 28 66 6 0,08 – 0,16 21.00
000500 5.0 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000510 5.1 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000520 5.2 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000530 5.3 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000540 5.4 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000550 5.5 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000555 5.55 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000560 5.6 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000570 5.7 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000580 5.8 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000590 5.9 28 66 6 0,09 – 0,20 21.00
000600 6.0 28 66 6 0,10 – 0,23 21.00
000610 6.1 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000620 6.2 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00

VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-spiralbohrer-tiain-ik-stahlux-3
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Bestell-Nr. 5 103 055

VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 3xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000630 6.3 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000640 6.4 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000650 6.5 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000660 6.6 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000670 6.7 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000680 6.8 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000690 6.9 34 79 8 0,10 – 0,23 28.00
000700 7.0 34 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000710 7.1 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000720 7.2 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000730 7.3 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000740 7.4 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000745 7.45 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000750 7.5 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000755 7.55 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000760 7.6 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000770 7.7 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000780 7.8 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000790 7.9 41 79 8 0,11 – 0,25 28.00
000800 8.0 41 79 8 0,11 – 0,27 28.00
000810 8.1 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000820 8.2 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000830 8.3 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000840 8.4 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000850 8.5 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000860 8.6 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000870 8.7 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000880 8.8 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000890 8.9 47 89 10 0,11 – 0,27 32.00
000900 9.0 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000910 9.1 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000920 9.2 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000925 9.25 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000930 9.3 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000935 9.35 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000940 9.4 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000950 9.5 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000955 9.55 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000960 9.6 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000970 9.7 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000980 9.8 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
000990 9.9 47 89 10 0,12 – 0,28 32.00
001000 10.0 47 89 10 0,13 – 0,30 32.00
001010 10.1 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001020 10.2 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001030 10.3 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001040 10.4 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001050 10.5 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001060 10.6 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001070 10.7 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001080 10.8 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001090 10.9 55 102 12 0,13 – 0,30 45.00
001100 11.0 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001110 11.1 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001120 11.2 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001130 11.3 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001140 11.4 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001150 11.5 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001160 11.6 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001170 11.7 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001180 11.8 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00

VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-spiralbohrer-tiain-ik-stahlux-3
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VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 3xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

001190 11.9 55 102 12 0,14 – 0,32 45.00
001200 12.0 55 102 12 0,15 – 0,32 45.00
001220 12.2 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001250 12.5 60 107 14 0,15 – 0,32 44.00
001270 12.7 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001280 12.8 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001300 13.0 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001350 13.5 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001370 13.7 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001380 13.8 60 107 14 0,15 – 0,32 64.00
001400 14.0 60 107 14 0,16 – 0,35 64.00
001420 14.2 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001450 14.5 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001470 14.7 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001480 14.8 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001500 15.0 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001520 15.2 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001530 15.3 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001550 15.5 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001570 15.7 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001580 15.8 65 115 16 0,16 – 0,35 78.00
001600 16.0 65 115 16 0,17 – 0,37 78.00
001650 16.5 73 123 18 0,17 – 0,37 125.00
001680 16.8 73 123 18 0,17 – 0,37 125.00
001700 17.0 73 123 18 0,17 – 0,37 125.00
001750 17.5 73 123 18 0,17 – 0,37 125.00
001770 17.7 73 123 18 0,18 – 0,40 125.00
001780 17.8 73 123 18 0,18 – 0,40 125.00
001800 18.0 73 123 18 0,18 – 0,40 125.00
001850 18.5 79 131 20 0,18 – 0,40 137.00
001880 18.8 79 131 20 0,18 – 0,40 137.00
001900 19.0 79 131 20 0,18 – 0,40 137.00
001950 19.5 79 131 20 0,18 – 0,40 137.00
001980 19.8 79 131 20 0,20 – 0,45 137.00
002000 20.0 79 131 20 0,20 – 0,45 137.00

VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle Unlegierte 

Vergütungsstähle Stahl Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT) 
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1200 N/mm2 < 1400 N/mm2 < 1200 N/mm2  < 750 N/mm2  < 650 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) 140 130 130 120 60 100 50 150 80

Material Alu& Al-Leg. Alu& Al-Leg.
<10% Si

Alu& Al-Leg.
>10% Si

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2 > 600 N/mm2
Vc (m/min) 125 325 220

Bestell-Nr. 5 103 055

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-spiralbohrer-tiain-ik-stahlux-3
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VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 5xD ®

DIN 6537, 5xD, rechtsschneidend, mit Innenkühlung. Vielseitiger Hochleistungsbohrer Typ N für 
die Zerspanung von lang- und kurzspanenden Werkstoffen wie Bau- und Einsatzstähle, Stahlguss, 
Vergütungsstähle mit Festigkeit bis ca. 1‘200 N/mm2, aber auch für Kohlenstoffstähle, Bronze, Guss 
und hochlegierte AISi-Legierungen. Fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen Durchmessertoleran-
zen und guten Oberflächen. Gutes Eigenzentrierverhalten sowie Erzeugung kurzer Späne durch 
konkave Schneidengeometrie mit Spezialanschliff und -ausspitzung.

Innenkühlung 25 bar
Toleranz m7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 140°
Schaft bis Ø 2,9 mm HA Schaft 

ab Ø 3,0 mm HB-Schaft

Bestell-Nr. 5 103 095

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000200 2.0 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000210 2.1 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000215 2.15 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000220 2.2 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000230 2.3 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000240 2.4 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000250 2.5 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000260 2.6 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000265 2.65 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000270 2.7 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000280 2.8 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000285 2.85 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000290 2.9 26 62 4 0,05 – 0,12 25.00
000300 3.0 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000310 3.1 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000320 3.2 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000325 3.25 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000330 3.3 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000340 3.4 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000350 3.5 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000360 3.6 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000370 3.7 28 66 6 0,06 – 0,14 25.00
000380 3.8 36 74 6 0,06 – 0,14 25.00
000390 3.9 36 74 6 0,06 – 0,14 25.00
000400 4.0 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000410 4.1 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000420 4.2 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000430 4.3 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000440 4.4 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000450 4.5 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000460 4.6 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000465 4.65 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000470 4.7 36 74 6 0,08 – 0,16 27.00
000480 4.8 44 82 6 0,08 – 0,16 27.00
000490 4.9 44 82 6 0,08 – 0,16 27.00
000500 5.0 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000510 5.1 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000520 5.2 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000530 5.3 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000540 5.4 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000550 5.5 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000555 5.55 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000560 5.6 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000570 5.7 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000580 5.8 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000590 5.9 44 82 6 0,09 – 0,20 27.00
000600 6.0 44 82 6 0,10 – 0,23 27.00

VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-spiralbohrer-tiain-ik-stahlux-5
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Bestell-Nr. 5 103 095

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000610 6.1 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000620 6.2 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000630 6.3 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000640 6.4 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000650 6.5 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000660 6.6 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000670 6.7 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000680 6.8 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000690 6.9 53 91 8 0,10 – 0,23 29.00
000700 7.0 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000710 7.1 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000720 7.2 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000730 7.3 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000740 7.4 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000745 7.45 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000750 7.5 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000755 7.55 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000760 7.6 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000770 7.7 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000780 7.8 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000790 7.9 53 91 8 0,11 – 0,25 29.00
000800 8.0 53 91 8 0,11 – 0,27 29.00
000810 8.1 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000820 8.2 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000830 8.3 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000840 8.4 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000850 8.5 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000860 8.6 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000870 8.7 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000880 8.8 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000890 8.9 61 103 10 0,11 – 0,27 34.00
000900 9.0 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000910 9.1 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000920 9.2 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000925 9.25 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000930 9.3 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000935 9.35 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000940 9.4 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000950 9.5 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000955 9.55 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000960 9.6 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000970 9.7 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000980 9.8 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000990 9.9 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
000992 9.92 61 103 10 0,12 – 0,28 34.00
001000 10.0 61 103 10 0,13 – 0,30 34.00
001010 10.1 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001020 10.2 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001030 10.3 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001040 10.4 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001050 10.5 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001060 10.6 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001070 10.7 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001080 10.8 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001090 10.9 71 118 12 0,13 – 0,30 49.00
001100 11.0 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001110 11.1 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001120 11.2 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001130 11.3 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001140 11.4 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00

VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 5xD ®

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung
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Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle Unlegierte 

Vergütungsstähle Stahl Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT) 
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1200 N/mm2 < 1400 N/mm2 < 1200 N/mm2  < 750 N/mm2  < 650 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) 140 130 130 120 60 100 50 150 80

Material Alu& Al-Leg. Alu& Al-Leg.
<10% Si

Alu& Al-Leg.
>10% Si

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2 > 600 N/mm2
Vc (m/min) 125 325 220

VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 5xD ®

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Bestell-Nr. 5 103 095

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

001150 11.5 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001160 11.6 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001170 11.7 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001180 11.8 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001190 11.9 71 118 12 0,14 – 0,32 49.00
001200 12.0 71 118 12 0,15 – 0,32 49.00
001210 12.1 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001220 12.2 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001230 12.3 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001240 12.4 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001250 12.5 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001270 12.7 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001280 12.8 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001300 13.0 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001350 13.5 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001370 13.7 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001380 13.8 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001390 13.9 77 124 14 0,15 – 0,32 67.00
001400 14.0 77 124 14 0,16 – 0,35 67.00
001410 14.1 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001420 14.2 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001450 14.5 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001470 14.7 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001480 14.8 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001500 15.0 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001510 15.1 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001520 15.2 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001530 15.3 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001550 15.5 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001570 15.7 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001580 15.8 83 133 16 0,16 – 0,35 82.00
001600 16.0 83 133 16 0,17 – 0,37 82.00
001650 16.5 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001680 16.8 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001700 17.0 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001750 17.5 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001770 17.7 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001780 17.8 93 143 18 0,17 – 0,37 132.00
001800 18.0 93 143 18 0,18 – 0,40 132.00
001850 18.5 101 153 20 0,18 – 0,40 144.00
001880 18.8 101 153 20 0,18 – 0,40 144.00
001900 19.0 101 153 20 0,18 – 0,40 144.00
001950 19.5 101 153 20 0,18 – 0,40 144.00
001980 19.8 101 153 20 0,18 – 0,40 144.00
002000 20.0 101 153 20 0,20 – 0,45 144.00

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-spiralbohrer-tiain-ik-stahlux-5


16 www.taff-tool.ch

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 7xD ®

Hochleistungsbohrer für den universellen Einsatz. 
•	 Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TiAlN Beschichtung. 
•	 Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitäten. 
•	 Gerade Hauptschneiden und die verstärkte Geometrie sorgen für einen optimalen Spanbruch 

und höchste Prozesssicherheit.
 

Innenkühlung 25 bar
Toleranz h7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 140°
Schaft HA

Bestell-Nr. 5 103 096

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000280 2.80 30 66 4 0.04 – 0.12 87.00
000300 3.00 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000310 3.10 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000320 3.20 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000325 3.25 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000300 3.30 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000340 3.40 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000350 3.50 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000360 3.60 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000370 3.70 34 72 6 0.06 – 0.14 87.00
000380 3.80 43 81 6 0.06 – 0.14 87.00
000390 3.90 43 81 6 0.06 – 0.14 87.00
000400 4.00 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000410 4.10 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000420 4.20 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000430 4.30 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000440 4.40 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000450 4.50 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000460 4.60 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000470 4.70 43 81 6 0.08 – 0.16 87.00
000480 4.80 57 95 6 0.08 – 0.16 87.00
000490 4.90 57 95 6 0.08 – 0.16 87.00
000500 5.00 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000510 5.10 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000520 5.20 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000530 5.30 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000540 5.40 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000550 5.50 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000560 5.60 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000570 5.70 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000580 5.80 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000590 5.90 57 95 6 0.09 – 0.20 87.00
000600 6.00 57 95 6 0.10 – 0.23 87.00
000610 6.10 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000620 6.20 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000630 6.30 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000640 6.40 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000650 6.50 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000660 6.60 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000670 6.70 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000680 6.80 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000690 6.90 76 114 8 0.10 – 0.23 101.00
000700 7.00 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000710 7.10 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000720 7.20 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000730 7.30 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000740 7.40 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000750 7.50 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000760 7.60 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hochleistungsbohrer-tiain-mit-ik-stahlux-7xd


17Preise CHF/Stk. exkl. MwSt.

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 7xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000770 7.70 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000780 7.80 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000790 7.90 76 114 8 0.11 – 0.25 101.00
000800 8.00 76 114 8 0.11 – 0.27 101.00
000810 8.10 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000820 8.20 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000830 8.30 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000840 8.40 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000850 8.50 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000860 8.60 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000870 8.70 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000880 8.80 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000890 8.90 95 142 10 0.11 – 0.27 122.00
000900 9.00 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000910 9.10 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000920 9.20 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000930 9.30 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000940 9.40 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000950 9.50 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000960 9.60 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000970 9.70 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000980 9.80 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
000990 9.90 95 142 10 0.12 – 0.28 122.00
001000 10.00 95 142 10 0.13 – 0.30 122.00
001020 10.20 114 162 12 0.13 – 0.30 161.00
001030 10.30 114 162 12 0.13 – 0.30 161.00
001050 10.50 114 162 12 0.13 – 0.30 161.00
001080 10.80 114 162 12 0.13 – 0.30 161.00
001100 11.00 114 162 12 0.14 – 0.32 161.00
001120 11.20 114 162 12 0.14 – 0.32 161.00
001150 11.50 114 162 12 0.14 – 0.32 161.00
001160 11.60 114 162 12 0.14 – 0.32 161.00
001180 11.80 114 162 12 0.14 – 0.32 161.00
001200 12.00 114 162 12 0.15 – 0.32 161.00
001210 12.10 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001220 12.20 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001250 12.50 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001270 12.70 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001280 12.80 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001300 13.00 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001350 13.50 133 182 14 0.15 – 0.32 227.00
001380 13.80 133 182 14 0.15 – 0.35 227.00
001400 14.00 133 182 14 0.16 – 0.35 227.00
001420 14.20 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001450 14.50 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001480 14.80 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001500 15.00 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001550 15.50 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001580 15.80 152 203 16 0.16 – 0.35 285.00
001600 16.00 152 203 16 0.17 – 0.37 285.00
001650 16.50 171 222 18 0.17 – 0.37 357.00
001700 17.00 171 222 18 0.17 – 0.37 357.00
001750 17.50 171 222 18 0.17 – 0.37 357.00
001800 18.00 171 222 18 0.18 – 0.40 357.00
001850 18.50 190 243 20 0.18 – 0.40 419.00
001900 19.00 190 243 20 0.18 – 0.40 419.00
001950 19.50 190 243 20 0.18 – 0.40 419.00
002000 20.00 190 243 20 0.20 – 0.45 419.00

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle Unlegierte 

Vergütungsstähle Stahl Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT) 
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1200 N/mm2 < 1400 N/mm2 < 1200 N/mm2  < 750 N/mm2  < 650 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) 140 130 130 120 60 100 55 150 80

Material Alu& Al-Leg. Alu& Al-Leg.
<10% Si

Alu& Al-Leg.
>10% Si

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2 > 600 N/mm2
Vc (m/min) 125 325 220

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hochleistungsbohrer-tiain-mit-ik-stahlux-7xd
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 12xD ®

Hochleistungsbohrer für den universellen Einsatz. 
•	 Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TiAlN Beschichtung. 
•	 Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitäten. 
•	 Gerade Hauptschneiden und die verstärkte Geometrie sorgen für einen optimalen Spanbruch 

und höchste Prozesssicherheit.
 

Innenkühlung 25 bar
Toleranz h7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 135°
Schaft HA

Bestell-Nr. 5 103 097
Code-Nr. Ø

mm
Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000300 3.00 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000310 3.10 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000320 3.20 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000330 3.30 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000340 3.40 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000350 3.50 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000360 3.60 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000370 3.70 50 90 6 0,06 – 0,14 116.00
000380 3.80 64 102 6 0,06 – 0,14 116.00
000390 3.90 64 102 6 0,06 – 0,14 116.00
000400 4.00 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000410 4.10 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000420 4.20 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000430 4.30 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000440 4.40 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000450 4.50 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000460 4.60 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000470 4.70 64 102 6 0,08 – 0,16 116.00
000480 4.80 78 116 6 0,08 – 0,16 116.00
000490 4.90 78 116 6 0,08 – 0,16 116.00
000500 5.00 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000510 5.10 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000520 5.20 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000530 5.30 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000540 5.40 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000550 5.50 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000560 5.60 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000570 5.70 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000580 5.80 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000590 5.90 78 116 6 0,09 – 0,20 116.00
000600 6.00 78 116 6 0,10 – 0,23 116.00
000610 6.10 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000620 6.20 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000630 6.30 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000640 6.40 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000650 6.50 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000660 6.60 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000670 6.70 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000680 6.80 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000690 6.90 108 146 8 0,10 – 0,23 137.00
000700 7.00 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000710 7.10 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000720 7.20 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158542


19Preise CHF/Stk. exkl. MwSt.

VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - 12xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000730 7.30 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000740 7.40 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000750 7.50 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000760 7.60 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000770 7.70 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000780 7.80 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000790 7.90 108 146 8 0,11 – 0,25 137.00
000800 8.00 108 146 8 0,11 – 0,27 137.00
000810 8.10 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000820 8.20 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000830 8.30 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000840 8.40 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000850 8.50 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000860 8.60 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000870 8.70 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000880 8.80 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000890 8.90 120 162 10 0,11 – 0,27 173.00
000900 9.00 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000910 9.10 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000920 9.20 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000930 9.30 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000940 9.40 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000950 9.50 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000960 9.60 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000970 9.70 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000980 9.80 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
000990 9.90 120 162 10 0,12 – 0,28 173.00
001000 10.00 120 162 10 0,13 – 0,30 173.00
001020 10.20 156 204 12 0,13 – 0,30 227.00
001050 10.50 156 204 12 0,13 – 0,30 227.00
001100 11.00 156 204 12 0,14 – 0,32 227.00
001150 11.50 156 204 12 0,14 – 0,32 227.00
001200 12.00 156 204 12 0,15 – 0,32 227.00
001250 12.50 182 230 14 0,15 – 0,32 283.00
001270 12.70 182 230 14 0,15 – 0,32 283.00
001300 13.00 182 230 14 0,15 – 0,32 283.00
001350 13.50 182 230 14 0,15 – 0,32 283.00
001400 14.00 182 230 14 0,16 – 0,35 283.00
001450 14.50 208 260 16 0,16 – 0,35 401.00
001500 15.00 208 260 16 0,16 – 0,35 401.00
001550 15.50 208 260 16 0,16 – 0,35 401.00
001600 16.00 208 260 16 0,17 – 0,37 401.00
001650 16.50 234 285 18 0,17 – 0,37 447.00
001700 17.00 234 285 18 0,17 – 0,37 447.00
001750 17.50 234 285 18 0,17 – 0,37 447.00
001800 18.00 234 285 18 0,18 – 0,40 447.00
001850 18.50 258 310 20 0,18 – 0,40 637.00
001900 19.00 258 310 20 0,18 – 0,40 637.00
001950 19.50 258 310 20 0,18 – 0,40 637.00
002000 20.00 258 310 20 0,20 – 0,45 637.00

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle Unlegierte 

Vergütungsstähle Stahl Werkzeugstähle Legierte 
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Gusseisen 

(GGG,GT) 
Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2  < 1000 N/mm2  < 1200 N/mm2 < 1400 N/mm2 < 1200 N/mm2  < 750 N/mm2  < 650 N/mm2  > 260 HB
Vc (m/min) 120 110 105 105 60 45 55 120 60

Material Alu& Al-Leg. Alu& Al-Leg.
<10% Si

Alu& Al-Leg.
>10% Si

Zugfestigkeit / Härte  < 450 N/mm2  < 600 N/mm2 > 600 N/mm2
Vc (m/min) 140 150 120

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158542
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 3xD ®

 

Hochleistungsbohrer für die Bearbeitung von Inox, Duplex, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
•	 Aus Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TiAlN Beschichtung
•	 Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitäten
•	 Gerade Hauptschneiden und die verstärkte Geometrie sorgen für einen optimalen Spanbruch 

und höchste Prozesssicherheit

Innenkühlung 25 bar
Toleranz m7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 140°
Schaft HA*, HB

Bestell-Nr. 5 103 098

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000200 2.00* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000210 2.10* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000215 2.15* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000220 2.20* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000230 2.30* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000240 2.40* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000250 2.50* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000265 2.60* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000260 2.65* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000270 2.70* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000285 2.80* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000280 2.85* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000290 2.90* 20 55 4 0,03 – 0,06 48.00
000300 3.00 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000310 3.10 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000325 3.20 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000320 3.25 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000330 3.30 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000340 3.40 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000350 3.50 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000360 3.60 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000370 3.70 20 62 6 0,04 – 0,08 48.00
000380 3.80 24 66 6 0,04 – 0,08 48.00
000390 3.90 24 66 6 0,04 – 0,08 48.00
000400 4.00 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000410 4.10 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000420 4.20 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000430 4.30 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000440 4.40 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000450 4.50 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000465 4.60 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000460 4.65 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000470 4.70 24 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000480 4.80 28 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000490 4.90 28 66 6 0,06 – 0,10 50.00
000500 5.00 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000510 5.10 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000520 5.20 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000530 5.30 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000540 5.40 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000555 5.50 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000550 5.55 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000560 5.60 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000570 5.70 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000580 5.80 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000590 5.90 28 66 6 0,07 – 0,12 50.00
000600 6.00 28 66 6 0,08 – 0,14 50.00
000610 6.10 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000620 6.20 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158543
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 3xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000630 6.30 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000640 6.40 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000650 6.50 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000660 6.60 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000670 6.70 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000680 6.80 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000690 6.90 34 79 8 0,08 – 0,14 67.00
000700 7.00 34 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000710 7.10 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000720 7.20 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000730 7.30 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000745 7.40 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000740 7.45 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000755 7.50 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000750 7.55 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000760 7.60 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000770 7.70 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000780 7.80 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000790 7.90 41 79 8 0,09 – 0,15 67.00
000800 8.00 41 79 8 0,09 – 0,16 67.00
000810 8.10 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000820 8.20 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000830 8.30 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000840 8.40 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000850 8.50 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000860 8.60 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000870 8.70 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000880 8.80 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000890 8.90 47 89 10 0,09 – 0,16 78.00
000900 9.00 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000910 9.10 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000920 9.20 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000935 9.30 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000930 9.35 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000940 9.40 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000955 9.50 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000950 9.55 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000960 9.60 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000970 9.70 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000980 9.80 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
000990 9.90 47 89 10 0,10 – 0,17 78.00
001000 10.00 47 89 10 0,10 – 0,18 78.00
001010 10.10 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001020 10.20 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001030 10.30 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001040 10.40 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001050 10.50 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001060 10.60 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001070 10.70 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001080 10.80 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001090 10.90 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001100 11.00 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001110 11.10 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001120 11.20 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001130 11.30 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001140 11.40 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001150 11.50 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001160 11.60 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001170 11.70 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001180 11.80 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001190 11.90 55 102 12 0,10 – 0,18 112.00
001200 12.00 55 102 12 0,12 – 0,20 112.00
001220 12.20 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 3xD ®

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

001250 12.50 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001270 12.70 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001280 12.80 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001300 13.00 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001330 13.30 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001350 13.50 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001370 13.70 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001380 13.80 60 107 14 0,12 – 0,20 157.00
001400 14.00 60 107 14 0,13 – 0,22 157.00
001420 14.20 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001430 14.30 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001450 14.50 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001470 14.70 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001480 14.80 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001500 15.00 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001520 15.20 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001530 15.30 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001550 15.50 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001570 15.70 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001580 15.80 65 115 16 0,13 – 0,22 195.00
001600 16.00 65 115 16 0,14 – 0,23 195.00
001650 16.50 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001680 16.80 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001700 17.00 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001750 17.50 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001770 17.70 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001780 17.80 73 123 18 0,14 – 0,23 267.00
001800 18.00 73 123 18 0,15 – 0,25 267.00
001850 18.50 79 131 20 0,15 – 0,25 330.00
001880 18.80 79 131 20 0,15 – 0,25 330.00
001900 19.00 79 131 20 0,15 – 0,25 330.00
001950 19.50 79 131 20 0,15 – 0,25 330.00
001980 19.80 79 131 20 0,15 – 0,25 330.00
002000 20.00 79 131 20 0,16 – 0,26 330.00

Material Rostfrei Stähle Superlegierungen Titanwerkstoffe

Zugfestigkeit, Klassifizierung < 750 N/mm2 < 850 N/mm2 > 260 HB <1400 N/mm2
Vc (m/min) 90 70 40 55

Bestell-Nr. 5 103 098

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158543
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 5xD ®

 

Hochleistungsbohrer für die Bearbeitung von Inox, Duplex, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
•	 Aus Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TiAlN Beschichtung
•	 Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitäten
•	 Gerade Hauptschneiden und die verstärkte Geometrie sorgen für einen optimalen Spanbruch 

und höchste Prozesssicherheit

Innenkühlung 25 bar
Toleranz m7
Werkstoff VHM
Oberfläche TiAIN Multilayer-Beschichtung
Spitzenwinkel 140°
Schaft HA*, HB

Bestell-Nr. 5 103 099
Code-Nr. Ø

mm
Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000200 2.00* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000215 2.10* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000210 2.15* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000220 2.20* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000230 2.30* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000240 2.40* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000250 2.50* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000265 2.60* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000260 2.65* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000270 2.70* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000285 2.80* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000280 2.85* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000290 2.90* 26 62 4 0,03 – 0,06 57.00
000300 3.00 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000310 3.10 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000325 3.20 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000320 3.25 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000330 3.30 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000340 3.40 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000350 3.50 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000360 3.60 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000370 3.70 28 66 6 0,04 – 0,08 57.00
000380 3.80 36 74 6 0,04 – 0,08 57.00
000390 3.90 36 74 6 0,04 – 0,08 57.00
000400 4.00 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000410 4.10 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000420 4.20 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000430 4.30 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000440 4.40 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000450 4.50 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000465 4.60 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000460 4.65 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000470 4.70 36 74 6 0,06 – 0,10 61.00
000480 4.80 44 82 6 0,06 – 0,10 61.00
000490 4.90 44 82 6 0,06 – 0,10 61.00
000500 5.00 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000510 5.10 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000520 5.20 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000530 5.30 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000540 5.40 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000555 5.50 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000550 5.55 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000560 5.60 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000570 5.70 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000580 5.80 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000590 5.90 44 82 6 0,07 – 0,12 61.00
000600 6.00 44 82 6 0,08 – 0,14 61.00
000610 6.10 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000620 6.20 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158544
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 5xD ®

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

000630 6.30 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000640 6.40 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000650 6.50 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000660 6.60 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000670 6.70 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000680 6.80 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000690 6.90 53 91 8 0,08 – 0,14 76.00
000700 7.00 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000710 7.10 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000720 7.20 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000730 7.30 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000745 7.40 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000740 7.45 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000755 7.50 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000750 7.55 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000760 7.60 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000770 7.70 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000780 7.80 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000790 7.90 53 91 8 0,09 – 0,15 76.00
000800 8.00 53 91 8 0,09 – 0,16 76.00
000810 8.10 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000820 8.20 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000830 8.30 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000840 8.40 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000850 8.50 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000860 8.60 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000870 8.70 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000880 8.80 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000890 8.90 61 103 10 0,09 – 0,16 86.00
000900 9.00 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000910 9.10 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000920 9.20 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000935 9.30 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000930 9.35 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000940 9.40 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000955 9.50 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000950 9.55 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000960 9.60 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000970 9.70 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000980 9.80 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
000990 9.90 61 103 10 0,10 – 0,17 86.00
001000 10.00 61 103 10 0,10 – 0,18 86.00
001010 10.10 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001020 10.20 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001030 10.30 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001040 10.40 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001050 10.50 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001060 10.60 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001070 10.70 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001080 10.80 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001090 10.90 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001100 11.00 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001110 11.10 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001120 11.20 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001130 11.30 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001140 11.40 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001150 11.50 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001160 11.60 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001170 11.70 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001180 11.80 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00
001190 11.90 71 118 12 0,10 – 0,18 119.00

VHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Bestell-Nr. 5 103 099

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158544
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VHM-Hochleistungsbohrer, TiAIN, IK, STAHLUX - INOX, 5xD ®

VHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkühlung

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Vorschub
mm/U

Preis
CHF

001200 12.00 71 118 12 0,12 – 0,20 119.00
001220 12.20 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001250 12.50 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001270 12.70 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001280 12.80 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001300 13.00 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001330 13.30 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001350 13.50 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001370 13.70 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001380 13.80 77 124 14 0,12 – 0,20 164.00
001400 14.00 77 124 14 0,13 – 0,22 164.00
001420 14.20 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001430 14.30 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001450 14.50 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001470 14.70 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001480 14.80 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001500 15.00 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001510 15.10 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001520 15.20 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001530 15.30 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001550 15.50 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001570 15.70 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001580 15.80 83 133 16 0,13 – 0,22 202.00
001600 16.00 83 133 16 0,14 – 0,23 202.00
001650 16.50 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001680 16.80 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001700 17.00 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001750 17.50 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001770 17.70 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001780 17.80 93 143 18 0,14 – 0,23 294.00
001800 18.00 93 143 18 0,15 – 0,25 294.00
001850 18.50 101 153 20 0,15 – 0,25 343.00
001880 18.80 101 153 20 0,15 – 0,25 343.00
001900 19.00 101 153 20 0,15 – 0,25 343.00
001950 19.50 101 153 20 0,15 – 0,25 343.00
001980 19.80 101 153 20 0,16 – 0,26 343.00
002000 20.00 101 153 20 0,16 – 0,26 343.00

Material Rostfrei Stähle Superlegierungen Titanwerkstoffe

Zugfestigkeit, Klassifizierung < 750 N/mm2 < 850 N/mm2 > 260 HB <1400 N/mm2
Vc (m/min) 90 70 40 55

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158544
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VHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro, kurz, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, kurz, 4-schneidig, mit Eckfase

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 790

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000010 3 6 54 0.13 x 45° 6 4 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 17.00
000020 4 8 54 0.13 x 45° 6 4 0,007 – 0,039 0,007 – 0,033 17.00
000050 5 9 54 0.18 x 45° 6 4 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 17.00
000100 6 10 54 0.20 x 45° 6 4 0,016 – 0,044 0,015 – 0,038 17.00
000150 7 12 58 0.20 x 45° 8 4 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 26.00
000200 8 12 58 0.20 x 45° 8 4 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 20.00
000250 9 14 66 0.30 x 45° 10 4 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 35.00
000300 10 14 66 0.30 x 45° 10 4 0,037 – 0,077 0,034 – 0,067 35.00
000350 11 16 73 0.30 x 45° 12 4 0,037 – 0,088 0,034 – 0,076 53.00
000400 12 16 73 0.30 x 45° 12 4 0,053 – 0,099 0,049 – 0,086 53.00
000450 13 18 75 0.30 x 45° 14 4 0,053 – 0,099 0,049 – 0,086 74.00
000500 14 18 75 0.30 x 45° 14 4 0,063 – 0,121 0,059 – 0,105 74.00
000600 16 22 82 0.40 x 45° 16 4 0,074 – 0,143 0,069 – 0,124 98.00
000700 18 24 84 0.40 x 45° 18 4 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 119.00
000800 20 26 92 0.50 x 45° 20 4 0,095 – 0,165 0,088 – 0,143 138.00

VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro, mittel, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mittel, 4-schneidig, mit Eckfase.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10 / h6
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 820

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000010 3 8 57 0.10 x 45° 6 4 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 19.00
000020 4 11 57 0.13 x 45° 6 4 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 19.00
000050 5 13 57 0.18 x 45° 6 4 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 19.00
000100 6 13 57 0.20 x 45° 6 4 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 19.00
000150 7 19 63 0.20 x 45° 8 4 0,032 – 0,050 0,029 – 0,043 27.00
000200 8 19 63 0.20 x 45° 8 4 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 27.00
000250 9 22 72 0.30 x 45° 10 4 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 38.00
000300 10 22 72 0.30 x 45° 10 4 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 38.00
000350 11 26 83 0.30 x 45° 12 4 0,053 – 0,088 0,049 – 0,076 55.00
000400 12 26 83 0.30 x 45° 12 4 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
000500 14 26 83 0.30 x 45° 14 4 0,074 – 0,012 0,069 – 0,010 77.00
000600 16 32 92 0.40 x 45° 16 4 0,095 – 0,014 0,088 – 0,012 94.00
000700 18 32 92 0.40 x 45° 18 4 0,116 – 0,017 0,108 – 0,014 116.00
000800 20 38 104 0.50 x 45° 20 4 0,137 – 0,019 0,127 – 0,016 138.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,0xD
ap = 1,3xD

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Schaftfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besäumen ae=0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alcrona-pro-stahlu
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VHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mittel, mit Hinterschliff,  
4-schneidig.
•	 Universeller Hochleistungsfräser zum Schruppen und Schlichten. 
•	 Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro. 
•	 Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5 x d in Volle. 
•	 Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung. 
•	 Mit Eckase 45° für höchste Standzeit.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 830

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000100 1 3 5 57 0.02 x 45° 6 0,006 – 0,017 0,006 – 0,014 15.00
000150 1.5 4.5 8 57 0.02 x 45° 6 0,006 – 0,017 0,006 – 0,014 15.00
000200 2 6 10 57 0.02 x 45° 6 0,007 – 0,022 0,007 – 0,019 15.00
000250 2.5 7 11 57 0.02 x 45° 6 0,007 – 0,022 0,007 – 0,019 15.00
000300 3 8 18 57 0.13 x 45° 6 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 12.00
000400 4 11 21 57 0.18 x 45° 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 12.00
000500 5 13 21 57 0.20 x 45° 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 12.00
000600 6 13 21 57 0.20 x 45° 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 12.00
000700 7 19 27 63 0.20 x 45° 8 0,032 – 0,050 0,029 – 0,043 23.00
000800 8 19 27 63 0.20 x 45° 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 17.00
000900 9 22 32 72 0.30 x 45° 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 33.00
001000 10 22 32 72 0.30 x 45° 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 24.00
001100 11 26 38 83 0.30 x 45° 12 0,053 – 0,088 0,049 – 0,076 47.00
001200 12 26 38 83 0.30 x 45° 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 35.00
001300 13 26 38 83 0.30 x 45° 14 0,074 – 0,099 0,069 – 0,086 66.00
001400 14 26 42 83 0.30 x 45° 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 50.00
001600 16 32 44 92 0.40 x 45° 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 60.00
001800 18 32 50 92 0.40 x 45° 18 0,116 – 0,143 0,108 – 0,124 74.00
002000 20 38 54 104 0.50 x 45° 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 89.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Schaftfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besäumen ae=0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

TOP
SELLER
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VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro, extra lang, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, extra lang, mit Hinterschliff, 
4-schneidig.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 832

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000500 5.0 22 29 63 0.20x45° 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 21.00
000600 6.0 22 29 63 0.20x45° 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000700 7.0 28 36 80 0.20x45° 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 30.00
000800 8.0 28 36 80 0.20x45° 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 30.00
000900 9.0 33 43 80 0.30x45° 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 41.00
001010 10.0 33 43 80 0.30x45° 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 41.00
001020 10.0 33 54 100 0.30x45° 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 41.00
001100 11.0 33 54 100 0.30x45° 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
001210 12.0 33 54 100 0.30x45° 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
001220 12.0 42 54 100 0.30x45° 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
001300 13.0 48 54 100 0.30x45° 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 73.00
001400 14.0 48 54 100 0.30x45° 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 68.00
001610 16.0 53 69 125 0.40x45° 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 100.00
001620 16.0 53 84 150 0.40x45° 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 100.00
001800 18.0 53 69 150 0.40x45° 18 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 160.00
002000 20.0 68 84 150 0.50x45° 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 165.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,0xD
ap = 2,0xD

VHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Schaftfräser Alcrona Pro, lang, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, lang, mit Hinterschliff, 
4-schneidig.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 833

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000500 5.0 13 29 63 0.2 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 21.00
000600 6.0 13 29 63 0.2 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000800 8.0 19 40 80 0.2 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 32.00
001000 10.0 22 40 80 0.3 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 48.00
001200 12.0 26 50 100 0.3 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 66.00
001600 16.0 32 65 115 0.4 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 105.00
002000 20.0 38 80 130 0.5 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 177.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besäumen ae=0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alcrona-pro-stahlu3
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alcrona-pro-extra
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VHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Schaftfräser S1, kurz, STAHLUX  - 35°/38° ®

Kurze Ausführung mit Eckfase. Werksnorm, Typ N, 4-schneidig.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 846
Code-Nr. Ø

mm
Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000300 3.0 6 54 0.13 6 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 22.00
000400 4.0 8 54 0.18 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 22.00
000500 5.0 9 54 0.20 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 22.00
000600 6.0 10 54 0.20 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 22.00
000700 7.0 12 58 0.20 8 0,032 – 0,050 0,029 – 0,043 31.00
000800 8.0 12 58 0.20 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 31.00
000900 9.0 14 66 0.30 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 43.00
001000 10.0 14 66 0.30 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 43.00
001100 11.0 16 73 0.30 12 0,053 – 0,088 0,049 – 0,076 62.00
001200 12.0 16 73 0.30 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 62.00
001400 14.0 18 75 0.30 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 87.00
001600 16.0 22 82 0.40 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 106.00
002000 20.0 26 92 0.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 154.00

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Schaftfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besäumen ae=0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 2,0xD
ap = 2,0xD

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158548
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VHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Schaftfräser S1, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mittel, mit Hinterschliff, 
4-schneidig.
•	 VHM-Schaftfräser der neuesten Generation aus verschleissfestem  

Ultrafeinstkorn-VHM
•	 Neuentwickelte Schneidengeometrie mit Ungleichteilung, dynamischer 

Drallsteigung, Schneidkantenpräparation, Eckfase, grossen Spannnuten im 
Frontbereich und verstärktem Kern

•	 S1 Beschichtung, basierend auf neuester Beschichtungstechnologie für  
hohen Widerstand gegen thermischen und abrasiven Verschleiss

•	 Sehr hohe Laufruhe und geräuscharm
•	 Höchste Stabilität , Standzeiten und Prozesssicherheit

Verwendung: 
Einsetzbar in einem grossen Materialspektrum. 
Zum Schruppen und Schlichten bis 1,5 X D ins Volle.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen

Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 831

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckfase Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000300 3 8 18 57 0.13 6 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 24.00
000350 3.5 11 21 57 0.18 6 0,009 – 0,035 0,008 – 0,030 24.00
000400 4 11 21 57 0.18 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 24.00
000500 5 13 21 57 0.20 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 24.00
000600 6 13 21 57 0.20 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 24.00
000700 7 19 27 63 0.20 8 0,032 – 0,050 0,029 – 0,043 34.00
000800 8 19 27 63 0.20 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 34.00
000900 9 22 32 72 0.30 10 0,037 – 0,066 0,034 – 0,057 48.00
001000 10 22 32 72 0.30 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 48.00
001100 11 26 38 83 0.30 12 0,053 – 0,088 0,049 – 0,076 69.00
001200 12 26 38 83 0.30 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 69.00
001300 13 26 42 83 0.30 14 0,074 – 0,099 0,069 – 0,086 97.00
001400 14 26 42 83 0.30 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 97.00
001600 16 32 44 92 0.40 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 118.00
001800 18 32 50 92 0.40 18 0,116 – 0,143 0,108 – 0,124 146.00
002000 20 38 54 104 0.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 173.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Schaftfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besäumen ae=0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-mns1-stahlux-4-s
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VHM-HPC-Schaftfräser S1, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

Standardlänge, mit Schutzfase, Werksnorm, Typ N, 4-schneidig

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 848

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schutzfase Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000300 3.0 8 18 57 0,03 6 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 24.00
000400 4.0 11 21 57 0,04 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 24.00
000500 5.0 13 21 57 0,05 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 24.00
000600 6.0 13 21 57 0,06 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 24.00
000800 8.0 19 27 63 0,08 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 34.00
001000 10.0 22 32 72 0,10 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 48.00
001200 12.0 26 38 83 0,12 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 69.00
001600 16.0 32 44 92 0,15 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 118.00
002000 20.0 38 54 104 0,15 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 173.00

VHM-HPC-Schaftfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besäumen ae=0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 2,0xD
ap = 2,0xD

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158545
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VHM-HPC-Torusfräser

VHM-HPC-Torusfräser Alcrona Pro, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mittel, mit Hinterschliff, 
4-schneidig.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 113 029

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckenradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000010 4.0 11 21 57 0.25 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 21.00
000020 4.0 11 21 57 0.50 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 21.00
000030 4.0 11 21 57 1.00 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 21.00
000040 5.0 13 21 57 0.50 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 21.00
000050 5.0 13 21 57 1.00 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 21.00
000060 5.0 13 21 57 1.50 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 21.00
000070 6.0 13 21 57 0.50 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000080 6.0 13 21 57 1.00 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000090 6.0 13 21 57 1.50 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000100 6.0 13 21 57 2.00 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 21.00
000110 8.0 19 27 63 0.50 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 29.00
000120 8.0 19 27 63 1.00 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 29.00
000130 8.0 19 27 63 1.50 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 29.00
000140 8.0 19 27 63 2.00 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 29.00
000150 10.0 22 32 72 0.50 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 42.00
000160 10.0 22 32 72 1.00 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 42.00
000170 10.0 22 32 72 1.50 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 42.00
000180 10.0 22 32 72 2.00 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 42.00
000190 12.0 26 38 83 0.50 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
000200 12.0 26 38 83 1.00 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
000210 12.0 26 38 83 1.50 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
000220 12.0 26 38 83 2.00 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 55.00
000230 14.0 26 42 83 1.00 14 0,084 – 0,121 0,078 – 0,105 77.00
000240 14.0 26 42 83 2.00 14 0,084 – 0,121 0,078 – 0,105 77.00
000250 16.0 32 44 92 1.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 101.00
000260 16.0 32 44 92 1.50 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 101.00
000270 16.0 32 44 92 2.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 101.00
000280 16.0 32 44 92 2.50 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 101.00
000290 18.0 32 50 92 1.50 18 0,126 – 0,165 0,118 – 0,143 124.00
000300 18.0 32 50 92 2.50 18 0,126 – 0,165 0,118 – 0,143 124.00
000310 20.0 38 54 104 1.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000320 20.0 38 54 104 1.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000330 20.0 38 54 104 2.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000340 20.0 38 54 104 2.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000350 20.0 38 54 104 3.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000360 20.0 38 54 104 4.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00
000370 20.0 38 54 104 5.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 148.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle  Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte 
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen

(GG)
Gusseisen
(GGG, GT)

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1200 N/mm2  ≤ 1300 N/mm2 < 450 N/mm2 > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besäumen ae=0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90

VHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Torusfräser

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-torusfraeser-alcrona-pro-stahlux
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VHM-HPC-Torusfräser

VHM-HPC-Torusfräser S1, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mittel, mit Hinterschliff, 
4-schneidig.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 847

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckenradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000425 4.0 11 21 57 0.25 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 25.00
000450 4.0 11 21 57 0.50 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 25.00
000410 4.0 11 21 57 1.00 6 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 25.00
000505 5.0 13 21 57 0.50 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 25.00
000510 5.0 13 21 57 1.00 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 25.00
000515 5.0 13 21 57 1.50 6 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 25.00
000605 6.0 13 21 57 0.50 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 25.00
000610 6.0 13 21 57 1.00 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 25.00
000615 6.0 13 21 57 1.50 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 25.00
000620 6.0 13 21 57 2.00 6 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 25.00
000805 8.0 19 27 63 0.50 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 36.00
000810 8.0 19 27 63 1.00 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 36.00
000815 8.0 19 27 63 1.50 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 36.00
000820 8.0 19 27 63 2.00 8 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 36.00
001005 10.0 22 32 72 0.50 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 50.00
001010 10.0 22 32 72 1.00 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 50.00
001015 10.0 22 32 72 1.50 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 50.00
001020 10.0 22 32 72 2.00 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 50.00
001030 10.0 22 32 72 3.00 10 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 50.00
001205 12.0 26 38 83 0.50 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 73.00
001210 12.0 26 38 83 1.00 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 73.00
001215 12.0 26 38 83 1.50 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 73.00
001220 12.0 26 38 83 2.00 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 73.00
001230 12.0 26 38 83 3.00 12 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 73.00
001410 14.0 26 42 83 1.00 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 102.00
001420 14.0 26 42 83 2.00 14 0,074 – 0,121 0,069 – 0,105 102.00
001610 16.0 32 44 92 1.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
001615 16.0 32 44 92 1.50 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
001620 16.0 32 44 92 2.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
001625 16.0 32 44 92 2.50 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
001630 16.0 32 44 92 3.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
001640 16.0 32 44 92 4.00 16 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 124.00
002010 20.0 38 54 104 1.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002015 20.0 38 54 104 1.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002020 20.0 38 54 104 2.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002025 20.0 38 54 104 2.50 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002030 20.0 38 54 104 3.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002040 20.0 38 54 104 4.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00
002050 20.0 38 54 104 5.00 20 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 183.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 2,0xD
ap = 2,0xD

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle  Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte 
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen

(GG)
Gusseisen
(GGG, GT)

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1200 N/mm2  ≤ 1300 N/mm2 < 450 N/mm2 > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besäumen ae=0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110

VHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Torusfräser

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158547
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VHM-HPC-Schaftfräser

VHM-HPC-Torusfräser, S1, lang, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

Lange Ausführung mit Eckradius, Werksnorm, Typ N, 4-schneidig

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM-HPC
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 849
Code-Nr. Ø

mm
Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000605 6.0 7 32 75 0,50 6 0,023 – 0,04 0,023 – 0,034 27.00
000610 6.0 7 32 75 1,00 6 0,023 – 0,04 0,023 – 0,034 27.00
000615 6.0 7 32 75 1,50 6 0,023 – 0,04 0,023 – 0,034 27.00
000620 6.0 7 32 75 2,00 6 0,023 – 0,04 0,023 – 0,034 27.00
000805 8.0 9 42 85 0,50 8 0,029 – 0,05 0,026 – 0,043 40.00
000810 8.0 9 42 85 1,00 8 0,029 – 0,05 0,026 – 0,043 40.00
000815 8.0 9 42 85 1,50 8 0,029 – 0,05 0,026 – 0,043 40.00
000820 8.0 9 42 85 2,00 8 0,029 – 0,05 0,026 – 0,043 40.00
001005 10.0 11 52 100 0,50 10 0,038 – 0,069 0,035 – 0,06 57.00
001010 10.0 11 52 100 1,00 10 0,038 – 0,069 0,035 – 0,06 57.00
001015 10.0 11 52 100 1,50 10 0,038 – 0,069 0,035 – 0,06 57.00
001020 10.0 11 52 100 2,00 10 0,038 – 0,069 0,035 – 0,06 57.00
001205 12.0 12 62 110 0,50 12 0,057 – 0,089 0,045 – 0,077 81.00
001210 12.0 12 62 110 1,00 12 0,057 – 0,089 0,045 – 0,077 81.00
001215 12.0 12 62 110 1,50 12 0,057 – 0,089 0,045 – 0,077 81.00
001220 12.0 12 62 110 2,00 12 0,057 – 0,089 0,045 – 0,077 81.00
001605 16.0 16 82 140 0,50 16 0,086 – 0,129 0,079 – 0,112 138.00
001610 16.0 16 82 140 1,00 16 0,086 – 0,129 0,079 – 0,112 138.00
001615 16.0 16 82 140 1,50 16 0,086 – 0,129 0,079 – 0,112 138.00
001620 16.0 16 82 140 2,00 16 0,086 – 0,129 0,079 – 0,112 138.00
001625 16.0 16 82 140 2,50 16 0,086 – 0,129 0,079 – 0,112 138.00

VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Torusfräser

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1000 N/mm2  ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2  < 450 N/mm2  > 260 HB 1.4301
Vollnut ap=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besäumen ae=0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 2,0xD
ap = 2,0xD

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/158546
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VHM-Radiusfräser

VHM-HPC-Radiusfräser Alcrona Pro, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, Zentrumschnitt, mit Hinterschliff, 4-schneidig. 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alcrona Pro

Bestell-Nr. 5 112 947

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000300 3.0 8 18 57 6 4 0,007 – 0,031 0,007 – 0,027 24.00
000400 4.0 11 21 57 6 4 0,011 – 0,039 0,010 – 0,033 24.00
000500 5.0 13 21 57 6 4 0,016 – 0,039 0,015 – 0,033 24.00
000600 6.0 13 21 57 6 4 0,026 – 0,044 0,025 – 0,038 24.00
000800 8.0 19 27 63 8 4 0,032 – 0,055 0,029 – 0,048 33.00
001000 10.0 22 32 72 10 4 0,042 – 0,077 0,039 – 0,067 47.00
001200 12.0 26 38 83 12 4 0,063 – 0,099 0,059 – 0,086 69.00
001400 14.0 26 42 83 14 4 0,084 – 0,121 0,078 – 0,105 97.00
001600 16.0 32 44 92 16 4 0,095 – 0,143 0,088 – 0,124 118.00
002000 20.0 38 54 104 20 4 0,137 – 0,187 0,127 – 0,162 174.00

Vc (m/min) Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte 
Vergütungsstähle

Legierte 
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG)
Gusseisen 
(GGG, GT)

Rostfrei
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc. ≤ 500 N/mm2 ≤ 850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 ≤ 1200 N/mm2 ≤ 1300 N/mm2 < 450 N/mm2 > 260 HB  1.4301
Vollnut ap=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60 
Besäumen ap=0.2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90 

VHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-Radiusfräser

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-radiusfraeser-alcrona-pro-freige


36 www.taff-tool.ch

VHM-Schruppfräser

VHM-Schruppfräser Aldura, STAHLUX ®

Werksnorm, Typ HR, Zentrumschnitt, mittel, 4-schneidig. 
Geeignet für gehärtete Werkstoffe bis 63 HRC.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen, Harte Werkstoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 25° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Aldura
Anwendung Universeller Fräser, für hochfeste und gehärtete 

Werkstoffe (bis HRC63)

Bestell-Nr. 5 112 860

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

Zähnezahl fz Schruppen
mm/Z

Preis
CHF

000100 3 6 57 6 4 0,012 – 0,038 40.00
000200 4 8 57 6 4 0,012 – 0,038 40.00
000300 5 10 57 6 4 0,015 – 0,044 40.00
000400 6 13 57 6 4 0,015 – 0,044 40.00
000500 8 19 63 8 4 0,021 – 0,058 53.00
000600 10 22 72 10 4 0,027 – 0,063 62.00
000700 12 26 83 12 4 0,032 – 0,084 87.00
000800 16 32 92 16 4 0,040 – 0,100 140.00
000900 20 38 104 20 4 0,047 – 0,115 187.00
001000 25 38 104 25 4 0,067 – 0,135 268.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 2,0xD

Material Allgemeine 
Baustähle Automatenstahl  Unlegierte 

Vergütungsstähle
Legierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Rostfreie Stähle Gusseisen Harte Werkstoffe Sonder-/
Titanlegierungen

Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2  850 – 1000 N/mm2  < 850 N/mm2  < 300 HB 48 – 60 HRC 850 – 1200 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vc (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 35 45

VHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-Schruppräser 

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-schruppfraeser-aldura-stahlux
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, STAHLUX - für Aluminium, 3-schneidig ®

Scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40°
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Bestell-Nr. 5 112 890

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000200 2.0 7 10 50 – 6 0,026 – 0,055 0,025 – 0,048 21.00
000205 2.0 7 10 50 0.50 6 0,026 – 0,055 0,025 – 0,048 21.00
000400 4.0 12 17 60 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 21.00
000405 4.0 12 17 60 0.50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 22.00
000410 4.0 12 17 60 1.00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 22.00
000600 6.0 17 22 60 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 21.00
000605 6.0 17 22 60 0.50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 22.00
000610 6.0 17 22 60 1.00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 22.00
000800 8.0 22 27 65 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 31.00
000805 8.0 22 27 65 0.50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
000810 8.0 22 27 65 1.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
000820 8.0 22 27 65 2.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
001000 10.0 27 33 75 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 44.00
001005 10.0 27 33 75 0.50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001010 10.0 27 33 75 1.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001020 10.0 27 33 75 2.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001030 10.0 27 33 75 3.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001200 12.0 32 40 88 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 61.00
001205 12.0 32 40 88 0.50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001210 12.0 32 40 88 1.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001220 12.0 32 40 88 2.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001230 12.0 32 40 88 3.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001600 16.0 42 52 102 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 118.00
001605 16.0 42 52 102 0.50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001610 16.0 42 52 102 1.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001620 16.0 42 52 102 2.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001630 16.0 42 52 102 3.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001640 16.0 42 52 102 4.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
002000 20.0 52 73 125 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 180.00
002005 20.0 52 73 125 0.50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002010 20.0 52 73 125 1.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002020 20.0 52 73 125 2.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002030 20.0 52 73 125 3.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002040 20.0 52 73 125 4.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alu-stahlux-fuer-aluminium-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, STAHLUX - für Aluminium, 3-schneidig ®

Scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40°
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 891

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000200 2.0 7 10 50 – 6 0,026 – 0,055 0,025 – 0,048 21.00
000205 2.0 7 10 50 0,50 6 0,026 – 0,055 0,025 – 0,048 21.00
000400 4.0 12 17 60 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 21.00
000405 4.0 12 17 60 0,50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 22.00
000410 4.0 12 17 60 1,00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 22.00
000600 6.0 17 22 60 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 21.00
000605 6.0 17 22 60 0,50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 22.00
000610 6.0 17 22 60 1,00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 22.00
000800 8.0 22 27 65 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 31.00
000805 8.0 22 27 65 0,50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
000810 8.0 22 27 65 1,00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
000820 8.0 22 27 65 2,00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 32.00
001000 10.0 27 33 75 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 44.00
001005 10.0 27 33 75 0,50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001010 10.0 27 33 75 1,00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001020 10.0 27 33 75 2,00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001030 10.0 27 33 75 3,00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 45.00
001200 12.0 32 40 88 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 61.00
001205 12.0 32 40 88 0,50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001210 12.0 32 40 88 1,00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001220 12.0 32 40 88 2,00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001230 12.0 32 40 88 3,00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 63.00
001600 16.0 42 52 102 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 118.00
001605 16.0 42 52 102 0,50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001610 16.0 42 52 102 1,00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001620 16.0 42 52 102 2,00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001630 16.0 42 52 102 3,00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
001640 16.0 42 52 102 4,00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 122.00
002000 20.0 52 73 125 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 180.00
002005 20.0 52 73 125 0,50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002010 20.0 52 73 125 1,00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002020 20.0 52 73 125 2,00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002030 20.0 52 73 125 3,00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00
002040 20.0 52 73 125 4,00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 185.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-dlc-stahlux-fuer-aluminium-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, STAHLUX - für Aluminium, lang, 3-schneidig ®

Lange Ausführung, scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausführung, Werksnorm,  
Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel ungleicher Drall
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Bestell-Nr. 5 112 892

Code-Nr. Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.0 12 37 75 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 30.00
000405 4.0 12 37 75 0.50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 31.00
000410 4.0 12 37 75 1.00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 31.00
000600 6.0 17 37 75 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 30.00
000605 6.0 17 37 75 0.50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 31.00
000610 6.0 17 37 75 1.00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 31.00
000800 8.0 22 62 100 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 40.00
000805 8.0 22 62 100 0.50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
000810 8.0 22 62 100 1.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
000820 8.0 22 62 100 2.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
001000 10.0 27 58 100 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 57.00
001005 10.0 27 58 100 0.50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001010 10.0 27 58 100 1.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001020 10.0 27 58 100 2.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001030 10.0 27 58 100 3.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001200 12.0 32 53 100 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 79.00
001205 12.0 32 53 100 0.50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001210 12.0 32 53 100 1.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001220 12.0 32 53 100 2.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001230 12.0 32 53 100 3.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001600 16.0 42 100 150 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 163.00
001605 16.0 42 100 150 0.50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001610 16.0 42 100 150 1.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001620 16.0 42 100 150 2.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001630 16.0 42 100 150 3.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001640 16.0 42 100 150 4.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
002000 20.0 52 98 150 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 236.00
002005 20.0 52 98 150 0.50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002010 20.0 52 98 150 1.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002020 20.0 52 98 150 2.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002030 20.0 52 98 150 3.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002040 20.0 52 98 150 4.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alu-stahlux-fuer-aluminium-lang-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, STAHLUX - für Aluminium, lang, 3-schneidig ®

Lange Ausführung, scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausführung, Werksnorm, 
Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel ungleicher Drall
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 893

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.0 12 37 75 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 30.00
000405 4.0 12 37 75 0.50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 31.00
000410 4.0 12 37 75 1.00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 31.00
000600 6.0 17 37 75 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 30.00
000605 6.0 17 37 75 0.50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 31.00
000610 6.0 17 37 75 1.00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 31.00
000800 8.0 22 62 100 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 40.00
000805 8.0 22 62 100 0.50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
000810 8.0 22 62 100 1.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
000820 8.0 22 62 100 2.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 41.00
001000 10.0 27 58 100 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 57.00
001005 10.0 27 58 100 0.50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001010 10.0 27 58 100 1.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001020 10.0 27 58 100 2.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001030 10.0 27 58 100 3.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 59.00
001200 12.0 32 53 100 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 79.00
001205 12.0 32 53 100 0.50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001210 12.0 32 53 100 1.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001220 12.0 32 53 100 2.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001230 12.0 32 53 100 3.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 82.00
001600 16.0 42 100 150 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 163.00
001605 16.0 42 100 150 0.50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001610 16.0 42 100 150 1.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001620 16.0 42 100 150 2.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001630 16.0 42 100 150 3.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
001640 16.0 42 100 150 4.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 168.00
002000 20.0 52 98 150 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 236.00
002005 20.0 52 98 150 0.50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002010 20.0 52 98 150 1.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002020 20.0 52 98 150 2.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002030 20.0 52 98 150 3.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00
002040 20.0 52 98 150 4.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 243.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-mndlc-stahlux-fuer-aluminium-lang-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, IK, STAHLUX - für Aluminium, lang, 3-schneidig ®

Lange Ausführung mit Innenkühlung, scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausführung, 
Werksnorm, Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel ungleicher Drall
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Bestell-Nr. 5 112 894

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.0 12 37 75 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 47.00
000405 4.0 12 37 75 0.50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 48.00
000410 4.0 12 37 75 1.00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 48.00
000600 6.0 17 37 75 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 47.00
000605 6.0 17 37 75 0.50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 48.00
000610 6.0 17 37 75 1.00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 48.00
000800 8.0 22 62 100 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 69.00
000805 8.0 22 62 100 0.50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
000810 8.0 22 62 100 1.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
000820 8.0 22 62 100 2.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
001000 10.0 27 58 100 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 87.00
001005 10.0 27 58 100 0.50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001010 10.0 27 58 100 1.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001020 10.0 27 58 100 2.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001030 10.0 27 58 100 3.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001200 12.0 32 53 100 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 103.00
001205 12.0 32 53 100 0.50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001210 12.0 32 53 100 1.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001220 12.0 32 53 100 2.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001230 12.0 32 53 100 3.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001600 16.0 42 100 150 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 197.00
001605 16.0 42 100 150 0.50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001610 16.0 42 100 150 1.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001620 16.0 42 100 150 2.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001630 16.0 42 100 150 3.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001640 16.0 42 100 150 4.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
002000 20.0 52 98 150 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 298.00
002005 20.0 52 98 150 0.50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002010 20.0 52 98 150 1.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002020 20.0 52 98 150 2.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002030 20.0 52 98 150 3.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002040 20.0 52 98 150 4.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alu-ik-stahlux-fuer-aluminium-lang-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, IK,STAHLUX - für Aluminium, lang, 3-schneidig ®

Lange Ausführung, scharfkantig/mit Eckradius und mit Innenkühlung,  
polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 3-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel ungleicher Drall
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 895

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Eckradius
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.0 12 37 75 – 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 47.00
000405 4.0 12 37 75 0.50 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 48.00
000410 4.0 12 37 75 1.00 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 48.00
000600 6.0 17 37 75 – 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 47.00
000605 6.0 17 37 75 0.50 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 48.00
000610 6.0 17 37 75 1.00 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 48.00
000800 8.0 22 62 100 – 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 69.00
000805 8.0 22 62 100 0.50 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
000810 8.0 22 62 100 1.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
000820 8.0 22 62 100 2.00 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 71.00
001000 10.0 27 58 100 – 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 87.00
001005 10.0 27 58 100 0.50 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001010 10.0 27 58 100 1.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001020 10.0 27 58 100 2.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001030 10.0 27 58 100 3.00 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 89.00
001200 12.0 32 53 100 – 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 103.00
001205 12.0 32 53 100 0.50 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001210 12.0 32 53 100 1.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001220 12.0 32 53 100 2.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001230 12.0 32 53 100 3.00 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 106.00
001600 16.0 42 100 150 – 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 197.00
001605 16.0 42 100 150 0.50 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001610 16.0 42 100 150 1.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001620 16.0 42 100 150 2.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001630 16.0 42 100 150 3.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
001640 16.0 42 100 150 4.00 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 202.00
002000 20.0 52 98 150 – 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 298.00
002005 20.0 52 98 150 0.50 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002010 20.0 52 98 150 1.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002020 20.0 52 98 150 2.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002030 20.0 52 98 150 3.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00
002040 20.0 52 98 150 4.00 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 307.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-dlc-ik-stahlux-fuer-aluminium-lang-3-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, STAHLUX - für Aluminium, 4-schneidig ®

VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, STAHLUX - für Aluminium, 4-schneidig ®

Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 4-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 4-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 896

Bestell-Nr. 5 112 897

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.00 12 16 60 6 0,042 – 0,088 0,039 – 0,076 34.00
000600 6.00 17 22 60 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 34.00
000800 8.00 22 27 65 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 47.00
001000 10.00 27 33 75 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 65.00
001200 12.00 32 36 83 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 91.00
001600 16.00 42 50 100 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 155.00
002000 20.00 52 73 125 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 252.00

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000400 4.00 12 16 60 6 0.042 – 0.088 0.039 – 0.076 34.00
000600 6.00 17 22 60 6 0.063 – 0.132 0.059 – 0.114 34.00
000800 8.00 22 27 65 8 0.084 – 0.176 0.078 – 0.152 47.00
001000 10.00 27 33 75 10 0.095 – 0.198 0.088 – 0.171 65.00
001200 12.00 32 36 83 12 0.105 – 0.220 0.098 – 0.190 91.00
001600 16.00 42 50 100 16 0.126 – 0.231 0.118 – 0.200 155.00
002000 20.00 52 73 125 20 0.147 – 0.242 0.137 – 0.209 252.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 1,5xD
ap = 1,5xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alu-stahlux-fuer-aluminium-4-schneidig
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-dlc-stahlux-fuer-aluminium-4-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, STAHLUX - für Aluminium, 6-schneidig ®

VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, STAHLUX - für Aluminium, 6-schneidig ®

Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 6-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 6-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 898

Bestell-Nr. 5 112 899

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000600 6.00 20 22 60 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 39.00
000800 8.00 26 37 75 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 53.00
001000 10.00 36 36 78 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 75.00
001200 12.00 38 53 100 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 94.00
001600 16.00 50 75 125 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 159.00
002000 20.00 62 73 125 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 252.00

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000600 6.00 20 22 60 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 39.00
000800 8.00 26 37 75 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 53.00
001000 10.00 36 36 78 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 75.00
001200 12.00 38 53 100 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 94.00
001600 16.00 50 75 125 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 159.00
002000 20.00 62 73 125 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 252.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen
ae = 0,15xD
ap = 3,0xD

Umfangsfräsen
ae = 0,15xD
ap = 3,0xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-al-stahlux-fuer-aluminium-6-schneidig
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-al-stahlux-fuer-aluminium-6-schneidig
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VHM-HPC-Schaftfräser, Alu, STAHLUX - für Aluminium, lang, 6-schneidig ®

VHM-HPC-Schaftfräser, DLC, STAHLUX - für Aluminium, lang, 6-schneidig ®

Lange Ausführung, Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 6-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche Alu

Lange Ausführung, Scharfkantig, polierte Ausführung, Werksnorm, Typ W, 6-schneidig

AMG sehr gut geeignet Aluminium, Messing, Kunststoffe

Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 40° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche DLC

Bestell-Nr. 5 112 910

Bestell-Nr. 5 112 911

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000600 6.00 32 37 75 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 53.00
000800 8.00 42 62 100 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 74.00
001000 10.00 52 58 100 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 100.00
001200 12.00 62 78 125 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 123.00
001600 16.00 82 100 150 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 194.00
002000 20.00 102 113 165 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 301.00

Code-Nr. Ø
mm

Schneidenlänge
mm

AP
mm

Gesamtlänge
mm

Schaft Ø
mm

fz Schruppen
mm/Z

fz Schlichten
mm/Z

Preis
CHF

000600 6.00 32 37 75 6 0,063 – 0,132 0,059 – 0,114 53.00
000800 8.00 42 62 100 8 0,084 – 0,176 0,078 – 0,152 74.00
001000 10.00 52 58 100 10 0,095 – 0,198 0,088 – 0,171 100.00
001200 12.00 62 78 125 12 0,105 – 0,220 0,098 – 0,190 123.00
001600 16.00 82 100 150 16 0,126 – 0,231 0,118 – 0,200 194.00
002000 20.00 102 113 165 20 0,147 – 0,242 0,137 – 0,209 301.00

VHM-HPC-Schaftfräser für Aluminium

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 5,0xD

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 5,0xD

Material Alu & Al-
Legierungen

Alu & Al-Leg. 
<10% Si

Messing, 
kurzspanend

Messing,
langspanend

Kunststoffe, 
duroplastisch

Kunststoffe, 
thermoplastisch

Zugfestigkeit / Härte < 450 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2 < 600 N/mm2
Vc (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vc (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360

NEU

NEU

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-alu-stahlux-fuer-aluminium-lang-6-schneidig
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-dlc-stahlux-fuer-aluminium-lang-6-schneidig
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VHM-HPC-Trochoidalfräser S1, mittel, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38°, 5-schneidig ®

HPC Ausführung, Werksnorm, Typ N, mittel, mit Hinterschliff, 5-schneidig.
•	 VHM-Schaftfräser der neuesten Generation aus verschleissfestem Ultrafeinstkorn
•	 Sehr hohes Zerspanvolumen und Standzeiten
•	 Neuentwickelte Schneidengeometrie mit Ungleichteilung, dynamicher  

Drallsteigung,  
Schneidkatenpräparation, Eckenradius

•	 Optimierte Stirngeometrie zum Abtauchen
•	 S1 Beschichtung, basierend auf neuester Beschichtungstechnologie für  

hohen Widerstand gegen thermischen und abrasiven Verschleiss
•	 Höchste Stabilität und Prozesssicherheit

Verwendung
Univesell einsetzbar in allen Stahlsorten.
Zum Vollnutenfräsen, Schruppen und Schlichten bis 2xD ins Volle.
Trochoidale Bearbeitung.

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche beschichtet

Bestell-Nr. 5 112 834

Code-Nr. Ø

mm

Schneiden-
länge
mm

AP

mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft Ø

mm

fz (mm/Z)
Preis
CHF

ae ≤1,0xd
ẞ ≤ 180°

ae≤0,4xd
ẞ ≤ 78,5°

ae≤0,25 xd
ẞ ≤ 60°

ae ≤0,1xd 
ẞ ≤ 38°

ae ≤0,5xd 
ẞ ≤ 26°

000600 6 13 21 57 0.50 6 0,030 0,040 0,055 0,070 0,100 28.00
000800 8 19 27 63 0.50 8 0,040 0,055 0,070 0,100 0,140 39.00
001000 10 22 32 72 1.00 10 0,050 0,070 0,090 0,120 0,160 59.00
001200 12 26 38 83 1.00 12 0,070 0,100 0,120 0,170 0,200 77.00
001600 16 32 44 92 1.00 16 0,090 0,120 0,170 0,220 0,260 129.00
002000 20 38 54 104 1.00 20 0,120 0,150 0,180 0,240 0,280 204.00

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,5xD ap = 2,0xD
ap = 2,0xD

VHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

Vc (m/min) Unlegierte 
Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 

(GG) 
Gusseisen 
(GGG,GT) 

Rostfrei
austenitisch

Rostfrei säurebeständig 
austenitisch

Zugfestigkeit / Härte / etc.  850 - 1000 N/mm2 ≤ 1200 N/mm2  < 450 N/mm2  > 650 HB 1.4301 1.4571
Ramp/Helix ≤ ≤8° ≤5° ≤3° ≤2° ≤3° ≤1,5°
ae = 1xD 160 80 140 120 – –
ae = 0,4xD 220 140 170 150 90 80
ae = 0,25xD 260 160 210 160 110 100
ae = 0,1xD 300 180 240 185 120 110
ae = 0,05xD 380 230 360 240 150 140

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-schaftfraeser-mns1-stahlux-5-s
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VHM-HPC-Torusfräser

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 2xD, mit Hinterschliff, STAHLUX - 35°/38° ®

VHM-Schaftfräser der neuesten Generation aus Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller 
Hochleistungsbeschichtung. Typ N, 4-schneidig.
•	 Weichschneidende Geometrie für Maschinen mit geringerer Antriebsleistung 

bei schwierigen Bearbeitungsbedingungen und instabilen Verhältnissen
•	 Schutz der Schneidecken durch Eckfase für höchste Standzeiten
•	 Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkräfte und sorgen für kurze 

Späne

Verwendung:
•	 Auch zum Nutfräsen geeignet
•	 Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten Schneidenlänge bei 

höchsten Schnittwerten
•	 Schlichtfräsen (Besäumen) bei sehr hohen Schnittwerten mit besten Oberflä-

chengüten 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
Schaft HB
Schneidentoleranz h6
Spiralwinkel 35/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN

Bestell-Nr. 5 113 069

Umfangsfräsen Vollnut-Fräsen
ae = 0,15xD ap = 1,0xD
ap = 2,0xD

VHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamt-
länge
mm

Eckenfase
mm

Schaft 
Ø
mm

Trochoidal / Besäumen HPC Vollnut

Preis
CHF

fz (mm/Z) fz (mm/Z)
ae ≤0,5xd

ẞ ≤90°
ae≤ 0,25xd

ẞ ≤ 60°
ae ≤0,1xd

ẞ ≤ 38°
ae ≤ 1,0 xd
ap ≤1,0 xd

000300 3.0 8 18 57 0.13 6 0.013 0.030 0.050 0.008 27.00
000400 4.0 11 21 57 0.18 6 0.020 0.040 0.070 0.009 27.00
000500 5.0 13 21 57 0.20 6 0.025 0.045 0.085 0.015 27.00
000600 6.0 13 21 57 0.20 6 0.030 0.045 0.095 0.022 26.00
000800 8.0 19 27 63 0.20 8 0.040 0.045 0.135 0.028 39.00
001000 10.0 22 32 72 0.30 10 0.050 0.065 0.150 0.038 54.00
001200 12.0 26 38 83 0.30 12 0.070 0.075 0.195 0.055 77.00
001400 14.0 26 42 83 0.30 14 0.080 0.100 0.210 0.075 108.00
001600 16.0 32 44 92 0.40 16 0.115 0.125 0.225 0.085 122.00
002000 20.0 38 54 104 0.50 20 0.155 0.160 0.240 0.120 200.00

Trochoidal / Besäumen

Vc (m/min) Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle  Unlegierte 

Vergütungsstähle
Legierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 
(GG)

Gusseisen 
(GGG, GT)

Rostfrei 
austenitisch

Zugfestigkeit /Härte /etc. 500-850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 850 - 1000 N/mm2 1000 - 1200 N/mm2 <1400 N/mm2 <450 N/mm2 > 260 HB  1.4301
ae = 1xD 240 225 195 - - 130 105 100
ae = 0,5xD 300 280 245 195 - 160 130 125
ae = 0,25xD 330 310 270 215 150 180 145 140
ae = 0,1xD 370 345 300 230 160 200 160 150

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-mtc-tpm-trochoidalfraeser-altin-stahlux-2xd-35-38
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VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 3xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 3xD mit Eckenradius, Werksnorm, Typ N, 4 + 5-schneidig.  
Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte und sorgen für kurze Späne. 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten Schneidenlän-

ge bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen (Besäumen) bei sehr 
hohen Schnittwerten mit besten Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 070

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft 
Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen HPC Vollnut

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke fz (mm/Z)

ae ≤0,15xd
ẞ ≤ 45,6°

ae ≤0,1xd
ẞ ≤36,9°

ae≤ 0,075xd
ẞ ≤ 31,8°

ae ≤0,05xd
ẞ ≤ 25,8°

hmax. ae ≤ 1,0 xd
ap ≤1,0 xd

000500 5.0 16 57 0.1 6 4 0,050 0,06 0,069 0,084 0,036 0,020 – 0,040 32.00
000600 6.0 20 57 0.1 6 4 0,050 0,06 0,069 0,084 0,036 0,020 – 0,040 32.00
000800 8.0 26 63 0.1 8 4 0,066 0,08 0,092 0,112 0,048 0,030 – 0,050 43.00
001000 10.0 32 72 0.1 10 5 0,082 0,10 0,115 0,140 0,060 0,040 – 0,072 65.00
001200 12.0 38 83 0.12 12 5 0,100 0,12 0,138 0,168 0,072 0,060 – 0,090 86.00
001400 14.0 44 100 0.15 14 5 0,115 0,14 0,161 0,196 0,084 0,085 – 0,110 119.00
001600 16.0 52 115 0.15 16 5 0,132 0,16 0,184 0,224 0,096 0,090 – 0,120 144.00
002000 20.0 62 131 0.2 20 5 0,165 0,20 0,230 0,280 0,120 0,110 – 0,140 227.00

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 3xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 3xD mit Eckenradius, mit Hinterschliff, Werksnorm, Typ N, 4 + 5-schneidig. 
Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte und sorgen für kurze Späne. 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten 

Schneidenlänge bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen 
(Besäumen) bei sehr hohen Schnittwerten mit besten 
Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 071

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke

ae≤0,1xd 
ẞ≤ 36,9°

ae ≤0,075xd 
ẞ≤31,8°

ae ≤ 0,05xd 
ẞ ≤25,8° hmax.

000600 6.0 20 32 75 0.1 6 4 0,060 0,069 0,084 0,036 38.00
000800 8.0 26 42 85 0.1 8 4 0,080 0,092 0,112 0,048 53.00
001000 10.0 32 52 100 0.1 10 5 0,100 0,115 0,140 0,060 81.00
001200 12.0 38 62 110 0.12 12 5 0,120 0,138 0,168 0,072 106.00
001400 14.0 44 72 125 0.15 14 5 0,140 0,161 0,196 0,084 140.00
001600 16.0 52 82 140 0.15 16 5 0,160 0,184 0,224 0,096 172.00
002000 20.0 62 102 165 0.20 20 5 0,200 0,230 0,280 0,120 271.00

Umfangsfräsen
ae = 0,15xD
ap = 3,0xD

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 3,0xD

VHM-HPC-TorusfräserVHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

Trochoidal / Besäumen

Vc (m/min) Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle  Unlegierte 

Vergütungsstähle
Legierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 
(GG)

Gusseisen 
(GGG, GT)

Rostfrei 
austenitisch

Zugfestigkeit /Härte /etc. 500-850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 850 - 1000 N/mm2 1000 - 1200 N/mm2 <1400 N/mm2 <450 N/mm2 > 260 HB  1.4301
ae = 0,15xD 240 225 195 - - 130 105 100
ae = 0,1xD 300 280 245 195 - 160 130 125
ae = 0,075xD 330 310 270 215 150 180 145 140
ae = 0,05xD 370 345 300 230 160 200 160 150

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-altin-3xd
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-altin-3xd1
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VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke

ae≤0,1xd 
ẞ≤ 36,9°

ae ≤0,075xd 
ẞ≤31,8°

ae ≤ 0,05xd 
ẞ ≤25,8° hmax.

000600 6.0 25 32 75 0.1 6 4 0,060 0,069 0,084 0,036 44.00
000800 8.0 42 - 85 0.1 8 4 0,080 0,092 0,112 0,048 60.00
001000 10.0 52 - 100 0.1 10 5 0,100 0,115 0,140 0,060 93.00
001200 12.0 62 - 110 0.12 12 5 0,120 0,138 0,168 0,072 117.00
001400 14.0 72 - 125 0.15 14 5 0,140 0,161 0,196 0,084 165.00
001600 16.0 82 - 140 0.15 16 5 0,160 0,184 0,224 0,096 199.00
002000 20.0 102 - 165 0.2 20 5 0,200 0,230 0,280 0,120 308.00

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser AlTiN, 5xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 5xD mit Eckenradius, mit Hinterschliff, Werksnorm, Typ N, 4 + 5-schneidig. 
Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte und sorgen für kurze Späne. 

AMG sehr gut geeignet Stahl, Rostfreier Stahl, Gusseisen
AMG geeignet Sonder-/Titanlegierungen
Schaft HB
Schneidentoleranz h10 
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten 

Schneidenlänge bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen 
(Besäumen) bei sehr hohen Schnittwerten mit besten 
Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 072

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 5,0xD

VHM-TorusfräserVHM-SchlichtfräserVHM-HPC-TorusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

Trochoidal / Besäumen

Vc (m/min) Allgemeine 
Baustähle Automatenstähle  Unlegierte 

Vergütungsstähle
Legierte 

Vergütungsstähle Werkzeugstähle Gusseisen 
(GG)

Gusseisen 
(GGG, GT)

Rostfrei 
austenitisch

Zugfestigkeit /Härte /etc. 500-850 N/mm2 ≤ 1000 N/mm2 850 - 1000 N/mm2 1000 - 1200 N/mm2 <1400 N/mm2 <450 N/mm2 > 260 HB  1.4301
ae = 0,1xD 220 205 180 - - 160 130 -
ae = 0,075xD 240 225 200 150 110 180 145 120
ae = 0,05xD 260 245 210 170 120 200 160 140

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-altin-5xd


50 www.taff-tool.ch

VHM-HPC-TPM-TrochoidalfräserVHM-HPC-TorusfräserVHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser INOX-Titan, AlTiN, 3xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 3xD mit Eckenradius, mit Hinterschliff. Werksnorm, Typ N, 
4 + 5-schneidig. Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte und sorgen 
für kurze Späne. 

AMG sehr gut geeignet INOX, Titan
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten Schneidenlänge 

bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen (Besäumen) bei sehr 
hohen Schnittwerten mit besten Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 077

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 3,0xD

Bitte mit Kühlemulsion 
einsetzen!

Bitte mit Kühlemulsion 
einsetzen!

Trochoidal / Besäumen

Vc (m/min) Rostfrei 
martensitisch

Rostfrei 
austenitisch

Rostfrei Säure-
beständig austenitisch

Rostfrei ferritisch
austenitisch

Hochwarmfeste 
Werkstoffe 

Nickelbasis-
legierungen Titanlegierung

Zugfestigkeit, Klassifizierung 1.4034 1.4301 1.4571 Duplex ≤1200 N/mm2 ≤1300 N/mm2 ≤ 850 N/mm2
ae = 0,15xD 170 160 140 - - - 70
ae = 0,1xD 190 180 160 140 80 70 90
ae = 0,075xD 210 200 180 160 90 80 100
ae = 0,05xD 230 220 200 180 100 90 110

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke

ae≤0,1xd 
ẞ≤ 36,9°

ae ≤0,075xd 
ẞ≤31,8°

ae ≤ 0,05xd 
ẞ ≤25,8° hmax.

000600 6.0 20 32 75 0.1 6 4 0,06 0,069 0,084 0,030 43.00
000800 8.0 26 42 85 0.1 8 4 0,08 0,092 0,112 0,039 59.00
001000 10.0 32 52 100 0.1 10 5 0,10 0,115 0,140 0,049 92.00
001020 12.0 38 62 110 0.12 12 5 0,12 0,138 0,168 0,060 115.00
001040 14.0 44 72 125 0.15 14 5 0,14 0,161 0,196 0,690 150.00
001060 16.0 52 82 140 0.15 16 5 0,16 0,184 0,224 0,079 197.00
002000 20.0 62 102 165 0.2 20 5 0,20 0,230 0,280 0,099 302.00

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser INOX-Titan, AlTiN, 3xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 3xD mit Eckenradius, Werksnorm, Typ N, 4 + 5-schneidig.  
Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte und sorgen für kurze Späne.  

AMG sehr gut geeignet INOX, Titan
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten Schneidenlänge 

bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen (Besäumen) bei sehr 
hohen Schnittwerten mit besten Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 076

Umfangsfräsen
ae = 0,15xD
ap = 3,0xD

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft 
Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen HPC Vollnut

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke fz (mm/Z)

ae ≤0,1xd
ẞ ≤36,9°

ae≤ 0,075xd
ẞ ≤ 31,8°

ae ≤0,05xd
ẞ ≤ 25,8°

hmax. ae ≤ 1,0 xd
ap ≤1,0 xd

000600 6.0 20 57 0.1 6 4 0,06 0,069 0,084 0,030 0,020 – 0,030 37.00
000800 8.0 26 63 0.1 8 4 0,08 0,092 0,112 0,039 0,030 – 0,040 52.00
001000 10.0 32 72 0.1 10 5 0,10 0,115 0,140 0,049 0,040 – 0,050 80.00
001200 12.0 38 83 0.12 12 5 0,12 0,138 0,168 0,060 0,045 – 0,060 97.00
001400 14.0 44 100 0.15 14 5 0,14 0,161 0,196 0,690 0,050 – 0,062 128.00
001600 16.0 52 115 0.15 16 5 0,16 0,184 0,224 0,079 0,070 – 0,090 165.00
002000 20.0 62 131 0.2 20 5 0,20 0,230 0,280 0,099 0,070 – 0,100 254.00

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-inox-titan
https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-inox-titan1
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VHM-HPC-TPM-TrochoidalfräserVHM-HPC-TPM-TrochoidalfräserVHM-HPC-TorusfräserVHM-RadiusfräserVHM-Schaftfräser für AluminiumVHM-HPC-Schaftfräser / VHM-HPC-SchruppfräserVHM-HPC-SchaftfräserVHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-Vor- und Rückwärtsentgrater / VHM-Spiralbohrer mit InnenkühlungVHM-NC-Anbohrer / VHM-NC EntgraterVHM-Gravierfräser / VHM-NC-AnbohrerVHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser

VHM-HPC-TPM-Trochoidalfräser INOX-Titan, AlTiN, mit Hinterschliff, 5xD, STAHLUX - 35°/38° ®

HPC/TPM Ausführung, 5xD mit Eckenradius, mit Hinterschliff. Werksnorm, 
Typ N, 4 + 5-schneidig. Schneiden mit Spanteilern, reduzieren die Schnittkräfte 
und sorgen für kurze Späne.  

AMG sehr gut geeignet INOX, Titan
Schaft HB
Schneidentoleranz h10
Spiralwinkel 35°/38° rechtsgedrallte Nuten
Werkstoff VHM
Oberfläche AlTiN
Anwendung Zum trochoidalen Fräsen bei Nutzung der gesamten Schneidenlänge 

bei höchsten Schnittwerten. Schlichtfräsen (Besäumen) bei sehr 
hohen Schnittwerten mit besten Oberflächengüten. 

Bestell-Nr. 5 113 078

Umfangsfräsen
ae = 0,1xD
ap = 5,0xD

Trochoidal / Besäumen

Vc (m/min) Rostfrei 
martensitisch

Rostfrei 
austenitisch

Rostfrei Säure-
beständig austenitisch

Rostfrei ferritisc
austenitisch

Hochwarmfeste 
Werkstoffe 

Nickelbasis-
legierungen Titanlegierung

Zugfestigkeit, Klassifizierung 1.4034 1.4301 1.4571 Duplex ≤1200 N/mm2 ≤1300 N/mm2 ≤ 850 N/mm2
ae = 0,1xD 170 160 140 - - - 70
ae = 0,075xD 190 180 160 120 70 60 80
ae = 0,05xD 210 200 180 140 80 70 90

Bitte mit Kühlemulsion 
einsetzen!

Code-Nr.
Ø
mm

Schneiden-
länge
mm

AP
mm

Gesamt-
länge
mm

Ecken-
radius
mm

Schaft Ø
mm

Zähne-
zahl

Trochoidal / Besäumen

Preis
CHF

fz (mm/Z) max. 
Spandicke

ae≤0,1xd 
ẞ≤ 36,9°

ae ≤0,075xd 
ẞ≤31,8°

ae ≤ 0,05xd 
ẞ ≤25,8° hmax.

000600 6.0 25 32 75 0.1 6 4 0,050 0,057 0,070 0,030 50.00
000800 8.0 42 - 85 0.1 8 4 0,066 0,076 0,093 0,039 68.00
001000 10.0 52 - 100 0.1 10 5 0,082 0,094 0,115 0,049 106.00
001200 12.0 62 - 110 0.12 12 5 0,100 0,115 0,140 0,060 132.00
001400 14.0 72 - 125 0.15 14 5 0,115 0,132 0,161 0,690 177.00
001600 16.0 82 - 140 0.15 16 5 0,132 0,152 0,185 0,079 223.00
002000 20.0 102 - 165 0.2 20 5 0,165 0,190 0,231 0,099 346.00

https://www.taff-tool.ch/de/produkt/vhm-hpc-tpm-trochoidalfraeser-inox-titan2
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RUND UM DIE UHR ERREICHBAR 
Immer aktuell mit benutzerfreundlichen Suchfunktionen, 
klarer Gliederung und vielen weiteren praktischen Features.

Besuchen Sie unseren 
neuen Online-Shop

www.taff-tool.ch

Jetzt Login beantragen 
und mit Ihren Konditionen 

bestellen!

TAFF TOOL AG
Zürcherstrasse 133
CH-8952 Schlieren ZH

Tel. +41 (0)56 418 11 11
info@taff-tool.ch
www.taff-tool.ch
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